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die Farbe dabei eine wesentliche Rolle. Wie be-
scheiden sind dagegen die Preise der synthetischen
Edelsteine! 2karitige, in Feuer und Farbe priichtige
Steine kosten etwa 20 M. Das kaufende Publi-
kum ist in gewisser Beziehung noch etwas arg-
wohnisch gegen die synthetischen Edelsteine. Es
mag darin begriindet sein, da viele glauben, nur
fiir teures Geld seien wirklich schéne Steine zu
haben oder, daB sie den von Naturkriaften vor
Jahrtausenden geschaffenen Stoff dem Kunstpro-
dukt vorziehen. Wie oft sie vielleicht dabei schon
einer wissentlichen oder unwissentlichen Ubervortei-
lung unterlegen sind, laBt sich naturgemaB nicht

sagen. Manche Menschen tragen die kostbaren na-
tiirlichen Steine in dem Gefiihle, daB es nur we-
nige Mitmenschen gibt, die sich einen ebensolchen
Stein leisten konnen. Diesen wird allerdings die
Freude ihrer Sonderstellung mehr und mehr ver-
loren gehen. Dafiir werden aber auch die weniger
Bemittelten sich eines Schmuckes erfreuen diirfen,
der trotz seiner Preiswiirdigkeit den edlen Glanz,
das Feuer und die Bestdndigkeit der echten Steine
aufweist. — Der Vortrag wurde durch Lichtbilder,
Experimente und durch eine Sammlung prichtiger,
geschliffener und roher Steine erlautert.
Dr. Paul Reichard.

Referate.

Il. 4. Keramik, Glas, Zement,
Baumaterialien.

B. Kosmann. Die Calclumsilicate der Kalk-
sandsteine, (Tonind.-Ztg. 36, 693 [1912].) Vf., der
iiber das obige Thema einen Vortrag auf der
12. Hauptversammlung des Vereins der Kalksand-
steinfabrikanten gehalten hat, gibt unter Heran-
ziehung der Arbeiten vieler anderer Forscher einen
zum Teil kritischen Bericht {iber den derzeitigen
Stand der Erforschung der Kalksandsteinzusam-
mensetzung. Wecke. [R. 1844.]

Otto Vogel. Verfahren zum Erschmelzen von
Quarz. (Elektrochem. Z. 18, 121, 181, 218 [1911].)
Man muB vor allem die sinnreiche Anordnung der
Versuche und des Ofens fir diese, die der V{. auf
in jeder Beziehung klarer und theoretischer Grund-
lage vorgenommen hat, anerkennend hervorheben.
Durch seine Versuche hat V{. bewiesen, da3 1. der
Quarz bis zu seiner vollen Verfliissigung erschmolzen
werden kann, 2. der fliissige Quarz selbst Leiter
fiir den Arbeitsstrom wird und 3. der erschmolzene
Quarz ganz wasserhell und durchsichtig direkt ver-
arbeitet werden kann. Wecke. [R. 1477.]

H. Bueler-de Fiorin. Verfahren zum Erschmel-
zen von Quarz. (Elektrochem. Z. 18, 271 [1911].)
Der in der Quarzguterzeugung sehr bewanderte
Vi. kniipft an die oben erwdhnten Ausfithrungen
Vogels einige Bemerkungen zur Beschreibung
des Baues und der Wirkungsweise des Vogel-
schen Ofens. Wecke. [R. 1478.]

Edwin Ward Tillotson jr. Uber die Dichte von
Silicatgemischen. (J. Ind. Eng. Chem. 3, 897 [1911].
Lawrence, Kansas.) V'ff. berechneten die Dichte
einiger reiner und gemischter Silicate unter Benut-
zung der von Winkelmannund Schott an-
gegebenen Methode und deren Faktoren, angeblich
jedoch mit nicht befriedigenden Ergebnissen. Als
neue Faktoren wurden berechnet fiir CaO: 4,1,
fiir MgO: 4,0 und Al,O5: 2,75. Ein weiterer Faktor
3,7 wurde fiir Lithiumoxyd abgeleitet. Auch die von
Vff. verwendete Methode, Kontrolle der Faktoren
von Winkelmann und Schott durch Be-
rechnung der Dichten einer Reihe von Calcium-
und Magnesiummetasilicaten (Larsen), zweier
Reihen von Lithium-, Barium- und Lithium-Cal-
ciummetasilicaten (Wallace) und einiger ge-
mischter Feldspate (D ay und Allen), ist theore-
tisch nicht korrekt, doch gibt sie fiir eine groBe Zahl

von Glasern brauchbare Resultate, die einen Fehler
von nur 1—1,5% aufweisen. Flury. [R. 1610.]

Schmelzpunkte von Oxyden, Silicaten, Boraten
und Aluminaten und deren eutektischen Gemischen.
(Sprechsaal 44, 710, 729, 744 [1911].) Das zerstreute
Material der Arbeiten, die sich mit der Feststellung
der Schmelzpunkte, Silicate, Borate usw. beschif-
tigen, wird in sehr {ibersichtlicher Form zusammen-
gestellt. Es sind hierbei die neuesten Ergebnisse
beriicksichtigt, nur in Zweifelsfillen sind die An-
gaben verschiedener Autoren aufgenommen. Aufer
den Schmelzpunkten der reinen Verbindungen und
der eutektischen Gemische wurden noch einige
wichtige Umwandlungsprodukte aufgenommen. Die
Tabellen geben ferner neben der molekularen Zu-
sammensetzung auch diejenige nach Gewichts-
prozenten wieder. Wecke. [R. 1486.]

Schott & Gen., Jena. 1. Verf. zur Herstellung
eines Glases aus Kieselsaure, Tonerde, Kalk, Bor-
siure und Alkali, das chemischen Einwirkungen ver-
hiiltnismiiBig gut widersteht und mindestens zur
Hilfte aus Kieselsdure besteht, dadurch gekenn-
zeichnet, daf} als weitere Bestandteile 4—15%, Ton-
erde, 3—119%, Kalk, 5—15%, Borsdure und 4—149%,
Alkali in einem solchen gegenseitigen Verhdltnis
verwendet werden, da3 die Gesamtmenge von Ton-
erde und Kalk mindestens die Halfte und héchstens
das Fiinffache des Borsduregehalts betriigt.

2. Verfahren nach Anspruch 1 unter Verwen-
dung von 8—129] Natron, dadurch gekennzeichnet,
daB von Tonerde mindestens 6 und hochstens 129,
genommen werden. —

Dieses Glas iibertrifft die bekannten Glédser
von etwa dendelben Herstellungskosten und von
derselben allgemeinen Verwendbarkeit weit an
Widerstandsfahigkeit gegen chemische Einfliisse
und eignet sich deshalb z. B. fiir chemische Gerite
und fiir Wasserstandsrohren. -Kleine Zusitze von
glasfirbenden Stoffen sind méglich. (D. R. P.-Anm.
Sch. 39 265. KI. 32b. Einger. 19./9. 1911. Ausgel.
9./5. 1912.) H.-K. [R. 2130.]

A. Jamet,' Herstellung von Scheibenglas durch
Strecken und Blasen, Verfahren der Window Glass
Co. (Génie civ. 60, 66 [1911].) V. beschreibt nach
einer Einleitung an der Hand von Zeichnungen und
Bildern die maschinelle Anlage und den Arbeits-
gang des Verfahrens der Window Glass Co. zur Her-
stellung von Scheibenglas. Die Qualitit des nach
diesem Verfahren hergestellten Glases ist eine aus-
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gezeichnete; man stellt in Amerika hauptsichlich
Zylinder von 7,40 m Linge und 0,75 m Durch-
" messer dar, jedoch ist e moglich, solche von 8,50 m
Linge und 1,20 m Durchmesser fertigzustellen. Das
Verfahren gestattet z. B. in einer Fabrik mit
8 Apparaten eine Produktion von 5000 qm Glas bei
einem Arbeitspersonal von 76 Mann fiir 24 Stunden
und einen mechanischen Kraftverbrauch von 24 PS.
Der wunde Punkt ist, daB 539, im Gegensatz zu
309, bei der Mundglasbliserei Verlust entstehen,
die wieder in den Ofen wandern. In Amerika, wo
man hauptsichlich Naturgas verwendet und die
billigen schwarzen Arbeiter zur Verfiigung hat,
wird zurzeit schon etwa die Hilfte des Tafelglases
nach dem Window Glass ('o.-Verfahren hergestellt.
Auch in Europa ist das Verfahren schon durch eine
ganze Reihe Fabriken vertreten, wovon vier fertig,
mehrere im Bau sind. Wecke [R. 1479.]

F. Kraze. Selenglas. (Sprechsaal 45, 214, 227
[1912].) VI hat die Gliser von 16 Typen im
Segerofen in Schamotteziegeln hergestellt und
mit selensaurem Natron oder Selen versetzt und
gibt die Erfahrungen mit den einzelnen CGlisern
bekannt, deren Einzelbesprechung hier der Raum
nicht gestattet. Wecke. [R. 1839.]

Schott & Gen., Jena. Glasrohr mit Lingsriune.
Vgl. Ref. Pat.-Anm. Sch. 35 225; S. 425. (D. R. P.
245911, KL 42[. Vom 27.3. 1910 ab. Ausgeg.
20. 4. 1912.)

Carl Wetzel. Zieratglas. (Keram. Rundschau
19, 489, 481, 504 {1911].) VI. bespricht sehr ein-

gehend die einzelnen Methaden zur Herstellung der -

verschiedensten Zieratgliser, ohne direkt Neues
bringen zu wollen, und iuBert auch seine Ansicht
tiber die Zweckmi Bigkeit einiger Herstellungsweisen.
Ein groBerer Abschnitt wird der Deckenverglasung
gewidmet. Wecke. [R. 1484.]

Jose! Woll. Ein Beitrag zur Kenntnls des Aus-
dehnungskoeffizienten von Gléisern. (Sprechsaal 44,
627 [1911].) V{. stand fiir scine langwierigen Unter-
suchungen der Apparat von Lavoisier und
Laplace zur Verfiigung, der wie seine Arbeits-
weise zunidchst an der Hand von Zeichnungen be-
schriehen wird. Die in iibersichtlicher Tabellen-
form wiedergegebenen Zahlen sind das Mittel von
Hunderten von Messungen, die an Krystallglisern,
Farbglas, Uberfangglisern, Kryolithglas, Spat-
glisern und Emailglas fiir Uberfang vorgenommen
wurden. Den gefundenen Werten der kubi-
schen Ausdehnungskoeffizienten sind die mit den
Winkelmann-Schottschen von Mayer
und Béla-Havas ergiinzten Konstanten be -
rechneten Zahlen entgegengestelit; die Ab-
weichungen zwischen gefundenen und berechneten
Werten liegen in den Grenzen der von den Erstge-
nannten angegebenen Differenz. Von Interesse sind
die Werte fiir gut gekiihlte und ungekiihlte Blei-
gliiser, sowie, daB bei Bleiglisern mit dem Fort-
schreiten einer sorgfialtigen langsamen Kiihlung der
Ausdehnungskoeffizient kleiner wird.

Wecke. [R. 1481.]

E. Zschimmer, Einfiug der Temperatur und
Zelt aut die Doppelbrechung ungleichférmig ge-
spannter Gliser. (Sprechsaal-Archiv 1, Nr. 2, 8. 1,
Nr. 3, 8. 9[1912).) Nach Mitteilung einiger ilterer
Beobachtungen gibt Vf. den Plan fiir seine neue
Untersuchung bekannt, im iibrigen aber vorderhand

nur die qualitativen Beobachtungen besiig-
lich der Doppelbrechung, welche bei einer von der
endgiiltigen Methode stwas abweichenden Behand-
lung des Glases erhalten wurden. Die angegebenen
Temperatur- und ZeitgroBen sind auch nur vorléaufige
Orientierungswerte. — Der definitive Apparat zur
Spannung und Entspannung der Glaser wird be-
schrieben. Wecke. [R. 1835.]
Hildegard von der Forst, Mtinster 1. W. Verl.
zur Anfertigung von Metallfassung fiir Mesalk uand
Kunstverglasung, dadurch gekennzeichnet, daB die
Glasstiicke in an sich bekannter Weise auf einer
elektrisch leitenden oder leitend zu machenden
Fldche in der richtigen Lage befeatigt werden, da
die Fugen zwischen den Glasstiicken am Boden
und den Wandungen elektrisch leitend gemacht,
Fugenboden und Fugenwandungen galvanisch mit
Metall bekleidet und achlieBlich die Fugenoffnungen
durch Bindemittel oder Lotung ausgefiillt werden. —
Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. I’
246 044. Kl 32h. Vom 22./4. 1910 ab. Ausgeg.
23./4. 1912.) aj. [R. 1768.]
W. C. Taylor und E. C. Sullivan. Analysierung
von Glas. (Vers. Am. Cheni. Soc., Washington, Dez.
1911; nach Science 33, 425.) Die Methode berubt
auf der Zersetzung von Glas durch Fluorwasser-
stoffsiiure und Oxalsdure. Fiir die Alkalien liefert
sie Resultate, die mit den mittelsder Luwrence -
Smithschen Methode erhaltenen gut iiberein-
stimmen; auch fiir Blei, Aluminium, Eisen, Mangan,
Kalk, Magnesia und Zink sind sie genau.
D. [R. 1921]
Hugo Schall. Anlage und Betrieb der Regene-
rativgastfen in der Glasindustrie. (Keram. Rund-
schau 20, 34, 46, 58, 69, 80, 90 [1912].) Der grolle
Aufschwung der (lasindustrie ist grof3tenteils auf
die jetzt fast allgemein eingefiihrte Gasfeuerung
zuriiekzufiihren. Mit ihrem Auftreten bildeten sich
gleichzeitig verschiedene Feuerungssysteme aus, von
denen im besonderen zu nennen sind: 1. die Halb-
gasfeuerung, bei der sich der Vergaser in unmittel-
barer Niihe des Verbrennungsraumes befindet,
2. Gasfeuerungsanlagen, bei denen das entfernt vom
Verbrauchsort erzeugte Gas im unvorgewdrmten
Zustande verbrannt wird, 3. Regenerativgasofen,
d. s. solche mit einriumigen Luft- bzw. Gas-
erhitzern, 4. Rekuperativofen, d. s. solche mit zwei-
riumigen Luft- und Gaserhitzern. Fiir die Glas-
industrie hat die Regenerativfeuerung in ihren ver-
schiedenen Anwendungsformen die groBte Bedeu-
tung erlangt; fiir die Hafen- und Wannendfen wird
sie fast ausschlieBlich verwandt. Auch bei den
Regenerativhafenofen hat sich eine ganze Reihe
von verschiedenen Anwendungsformen eingebiirgert.
Die landlaufigsten Ofensysteme dieser hat Vi. an
einer groBen Reihe von Zeichnungen einer kritischen
Betrachtung unterzogen hinsichtlich ihrer Kigen-
timlichkeiten und ihrer Vor- und Nachteile.
Wecke. [R. 1485.]
Ernst Plenske, Thermochemische Fragen zur
Gaserzeugung und zum Betrieb der Gasschmelzifen
mit Generatorgas. (Sprechsaal 43, 68, 86, 102, 130
[1912].) Vi. behandelt, ohne Neues zu bringen, die
thermochemischen Fragen der Gaserzeugung, in-
dem er ausfiihrlich das Wesen der verschiedenen
Methoden der Gaserzeugung kennzeichnet; ferner
bespricht er besondere Fille aus dem Anwendungs-
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gebiet des technischen Generatorgases im Glas-
hiittenbetrieb. Wecke. [R. 1496.]
E. Biittner., Wohlfeile Rohmaterialien [fiir
die Porzellanfabrikation. (Sprechsaal 45, 179, 195
[1912].) Vf. schligt neue Rohmaterialien fiir die
Porzellanfabrikation vor, die bisher noch wenig
oder gar nicht in die Fabrikation eingefiihrt sind.
Zu ihnen gehoren Bunzlauer Rohton, Colditzer
Rohton, Altenburger Rohkaolin, Tirschenreuther
Pegmatit, Cornish Stone, Birkenfelder Feldspat,
Pomeiseler Rohkaolin, Bunzlauer Kies, Saarauer
Rohkaolin und auch Ullersdorfer Rohton. Die vom
V{. aus genannten Materialien hergestellten
Massen haben zum Teil recht giinstige Resultate
ergeben. Wecke. [R. 1842.]
Th. Hertwig-Mohrenbach. Blaugriine Scharf-
feuerfarben aus Salzlésungen. (Keram. Rundschau
20, 79 [1912).) Der eigentiimliche Umstand, daB
die blaugriinen Scharffeuerfarben auf Luxuspor-
zellanen immer, auf Geschirrporzellanmassen mit
Zettlitzer Kaolin nie entstehen, daB sie ferner auf
Geschirrporzellanmassen mit Délauer Kaolin nur auf
den Dreh massen entstehen, auf derselben Giel}-
masse aber in Blaugrau umschlagen, hat den Vf.
zu eingehenden Untersuchungen angeregt. Diese
haben ergeben, daB die MiBerfolge auf die Porositit
des Scherbens zuriickzufithren sind, und dal ver-
schieden starke Porositit einer Masse die Ursache
der Blaugriinbildung oder deren Versagens ist.
Wecke. [R. 1499.]
H. Eisenlobr. Firbeversuche fiir Porzellanzahn-
massen. (Sprechsaal 44, 609 [1911].) Nach einigen
geschichtlichen Mitteilungen iiber die Entstehung
und Entwicklung der kiinstlichen Porzellanzihne,
gibt Vf. eine einfache Methode an, die es ermdglicht,
Zahnporzellanmassen in jeder gewlinschten Nuance
herzustellen. Die angegebenen Versuche wurden
mit einer Feldspatquarzmischung von 209 Quarz
ausgefiihrt, die eine Erenntemperatur von 9 Sk.
eine Frittetemperatur von 10—11 Sk. erforderte.
Die Grundfarben waren

Gelb 909, Feldspat- Quarz-Fritte,
109, rohe Titansiure;

Rotbraun 909, Feldspat-Quarz-Fritte,
109, Nickeloxyd;

Grau 98,39, Feldspat- Quarz-Fritte,

1,79% graue Glithung, bestehend aus
709, Spateisenstein und 29; Kobalt-
oxyvd.

Aus diesen drei Grundfarben kann man folgende
Nuancen erhalten: 1. drei verschiedene Elfenbein-
tone, 2. zwei verschiedene Tiefgelb, 3. sieben
Elfenbeinténe mit grauem Stich, 4. achit graue Tone,
5. drei braune Tore, deren Zusammensetzung Vi

im einzelnen angibt. Wecke. [R. 1502.]
E. Podszus. Zur Frage der Sinterung und
Frittung, (Sprechsaal-Archiv 1, Nr. 1, S. 2 [1912].)
Die Mitteilungen des Vf{. liber genanntes Thema
sind nur vorliufige, und seine Betrachtungen be-
schrinken sich daher auf das Gebiet der reinen
Stoffe. Bei diesen riihrt die Sinterung von zwei
Ursachen her, einmal, und das in der Hauptsache,
von den Oberflichenspannungen, die man auch an
festen Grenzflichen anzunehmen gezwungen ist,
zum andercn von dem verschiedenen Dampfdruck
an den melr oder weniger gekriimmten Grenz-

flachen. Wecke. [R. 1495.]

* eine ausfiihrliche Auseinandersetzung

C. Tostmann. Generatorgasfeuerung fiir kera-
mische Brenndfen. (Keram. Rundschau 20, 67, 83
[1912).) V{. bespricht den in der A.-G. Por--
zellanfabrik Weiden, Gebr. Bau-

8 ¢ h e rin Weiden erbauten dreietagigen Generator-

gasofen mit iiberschlagender Flamme von 52 cbm
Glattbrennraum und seinen Betrieb, der den Be-
weis erbracht hat, dal man einen dreietagigen
Porzellanbrennofen sehr wohl vorteilhaft mit Gene-
ratorgas heizen kann. — Auf S. 83 fiihlt sich die
Firma J. Marlier, KohlengroB8hand-
lung in Niirnberg bemiiBigt, kundzutun, daf sie
die ersten Verdienste um die Generatorgasfeuerung
bei Glasbrenndfen habe, auch daB die Versuche in
Weiden auf ihre Anregung und unter ilirer Mit-
wirkung vor sich gegangen seien.
Wecke. [R. 1482.]
Hirano. Porzellanbrennéfen in Japan. (Ton-
ind.-Ztg. 36, 481 [1912].) V{. gibt an der Hand von
klaren Zeichnungen eine Darstellung der beiden
Ofentypen, die im Hauptfabrikationsdistrikt Seto
in der Provinz Owari im Gebrauch sind; das System
K ogama arbeitet meist mit vier, das System
Marugama mit fiinf Kammern. Auch Angaben
iber Brenndauer und Brennstoffaufwand werden
gemacht, geben jedoch insofern keinen Anhalt, als
die Art und der Wirmewert des gebrauchten Brenn-
stoffes nicht angegeben sind. Wecke. [R. 1527.]
Kapseln, (Keram. Rundschau 20, 99 [1912].)
Einer Besprechung der Rohstoffe folgt die iiker die
Zusammensetzung der Kapselmasse. Sodann wird
itber das
Sumpfen, das Mischen bzw. Schneiden sowie {iber
die Verarbeitung der Masse gegeben. Als Ton, der
wichtigste Rohstoff der Kapselmasse, kommt der
von Wildstein und Halle bzw. Bennstedt in
Betracht, ferner der von Elsterwerda, Grof8-
almerode, Hessenleideheim, der Saazer, der Put-
schiruer und der Schieferton von Liberschin.
Wecke. [R. 1841.]
Dr. Reinhold Riecke. Die Schmelzpunkte der
Segerkegel 022—15. (Keram. Rundschau 19, 549,
561 [1911].) Die der Arbeit zugrunde gelegten Ver-
suche sind in der chemisch-technischen Versuchs-
anstalt der kgl. Porzellanmanufaktur in Charlotten-
burg vorgenommen. Siebesagen, 1.da8 die Schmelz-
punkte aller Segerkegel von 0,22—15 von der Er-
hitzungsdauer bzw. der Schnelligkeit des Tempe-
raturanstieges abhingig sind, 2. daB bhei gleichen
Bedingungen die einzelnen Segerkegel bei an-
nihernd derselben Temperatur schmelzen, 3. dal
die niedrigsten Kegel bei sehr langsamer Erhitzung
frither schmelzen als bei schneller, 4. daf die hoheren
Kegel von etwa 012a bis 1 schwerer schmelzbar
werden bei gleichen Umstédnden, 5. dall von Seger-
kegel 1 an simtliche Nummern bei langsamer Er-
hitzung bei niedrigerer Temperatur schmelzen als
bei schnellem Erhitzen — Unterschiede von 60 bis
100° —, und da8 sich also die Schmelztemperaturen
der Segerkegel nicht in Celsiusgraden festlegen
lassen. Wecke. [R. 1491.]
Eduard Berdel. Die Herstellung von Smalten
fiir salzglasiertes Steinzeug, (Keram. Rundschau
20, 43, 55 [1912].) V{. bespricht den Ursprung der
Smalten und unterscheidet scharf zwischen ihnen
und Unterglasurfarben, die zur reinen Steingut-
technik zu zdhlen sind und mit Salzglasur und
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Smalte nichts zu tun haben. Man kann folgende
Arten von Smalten herstellen: 1. Smalten aus ein-
fachen Bleiglisern nach Art der T&pferglasuren,
2. solche aus bleihaltigen Steingutglasuren, 3. solche
aus bleifreien Steingutglasuren, 4. solche aus Alkali-
kalkglisern, 5. solche aus Weichporzellanglasuren,
8. Schablonensmalten, 7. violette Smalten (Mangan-
smalten). Vf. gibt eingehend seine Versuchsergeb-
nisse mit den genannten Arten an und kommt zu
dem Schlusse, da8 die unter 1, 3, 5. 6 und 7 am
meisten fiir dic Anwendung in der Praxis ver-
sprechen. Wecke. [R. 1507.]

E. Berdel. Ein interessanter Fabrikationsfehler
aul salzglasiertem Steinzeug, (Sprechsaal 43, 161
[1912].) Vf. beschreibt einen Fabrikationsfehler,
der in ciner Kannenbiickerei des Westerwaldes an
salzglasierten Bierkriigen auftrat. Die Kriige zeig-
ten nach dem Glasieren ofter eine schwarzbraune
krystallinische Kruste, die am Scherben festge-
schmolzen, ziemlich tief cingedrungen und dureh
Auswaschen nicht zu entfernen war. Diese Kruste
war reines lisenoxyd, dessen Ursprung man an-
finglich auf das verwendete Salz zuriickfithren
wollte; es stellte sich jedoch heraus, da8 das Eisen-
oxyvd von dem Sande herriithrte, der sich in den
Tonwiilsten befand, die zum Zwecke der Trennung
der cinzelnen Kriige voneinander dienen.  LEin
Gegenversuch mit Tonwiilsten und reinem weillen
Glasursand bestitigte die Annahme.

Wecke. [R. 1843.]

W. Pukall. Neue Porzellanscharlfeuerfarben
(Sprechsaal 43, 211[1912).) Hertwig-Moéhren-
bach hat in ciner gleichnamigen Arbeit in der
keramischen Rundschau 20, 121 [1912] erwiihnt,
dal  cin  bedeutender Keramiker Thiiringens
ein neues Korallenrot, sowie ein Ultramarinblau
entdeckt habe, desgleichen ein Kupferrot, das im
gewohnlichen Porzellanbrand erzeugt werden kinne.
Diese Mitteilung zwingt den Vi, die Hauptergob-
nisse der von ihm vorgenommenen Versuche einer
weit angelegten Arbeit vorzeitig zu veriffentlichen,
um das seit lingerer Zeit bearbeitete (iebiet zu
sichern. Zuniichts handelt es sich um das Studium
der cinfachen Farben, dem sich das der Farben-

mischungen anschlieBen woll, auch die Oxyde und

dic in feinster Verteilung fiirbenden 1delmetalle
sollen in dem Bereich der Untersuchung gezogen
werden.  Die  erschipfende  Darstellung  dariiber
bleibt abzuwarten. Wecke. [R. 1837.]
Th. Hertwig-Mohrenbach. Neue Porzellan-
8charfteuerfarben. (Keram. Rundschau 20, 121
{1912]) Vf. hat mit den verschicdensten Korpern
Fiirbeversuche a u f der gebrannten Glasur gematht,
die gute Aussichiten geben. Dic Farben werden mit
Schablonen durch den  Acrographen oder durch
Aussprengetechnik aufgetragen; als Bindemittel
wird Fettol, Kiendl oder Spiritus verwandt. Als
Glasur diente V. fiir seinc Versuche folgende:
0.209 K,0, 0,127 MgO, 0664 (a0 — 0,93 Al O,
. 8,133 8i0,
mit etwa 37 i. H. Glattscherben gebrannt. Da das
Anbringen der Farben auf der (ilasur die einzige
rationelle Technik auf dem (iebicte der Hartpor-
zellanfabrikation sein wiirde, wiire es eine dankbare
Aufgabe, sich der weiteren Lrgriindung der Palette
und der Reproduktionstechnik anzunehmen.
Wecke. [R. 1838.]

Keramische Farben. (Sprochsaal 44, 681, 695,
709, 725 [1911].) Nach lingerer allgemeiner und
historischer Einleitung werden einige Kapitel iiber
keramische Farben gegeben. Zunidchst werden
Schmelzfarbfliisse besprochen und auf Ursache und
Wirkung dieser und jener MafBregel hingewiesen,
und im besonderen wird einiges iliber die Herstellung
roter Farbkorper fiir Schmelzfarben gesagt, die
Gruppen der Eisenoxydfarben und Goldpurpure.
Nach cinem kurzen Hinweis auf die sogenannten
transparenten Reliefemails wird der Verwendung
scltencrer Metalloxyde ein Kapitel gewidmet, die
fiir dic Scharffeuermalerei wichtig sind.

Wecke. [R. 1497.]

Studien iiber Unterglasurfarben. (Sprechsaal
45, 129.) Der Artikel ist eine Wiedergabe der Arbeit
des KEarlT. Montgomery (vgl. Transact. of
the Amer. Ceramic Noc. 13, 723--730 [1911}), dic
den S e gerschen Vorschlag, die Unterglasurfarb-
korper nach der Spinellformel zusammenzusetzen,
einer kritisch-experimentellen  Betrachtung unter-
zieht. Wecke. [R. 1492.]

sSchmelzglasuren. (Keram. Rundschau 20, 79
[1912].) Da es nach Ansicht des Vi sehr oft in
die Erscheinung tritt, dal in keramischen Kreisen,
die sich mit Herstellung von Schmelze nicht als
mit ciner Npezialfabrikation beschiiftigen, sehr
wenig Bescheid diber den Charakter und die Eigen-
sehaften der Nchmelzglasur gewuBit wird, wird
fiir diese Kreise das Wissenswerteste dieses Zweiges
der Keramik wiedergegeben.  Werke. [R. 1487.]

Emll Kralapp. Schmelzglasur. (Keram. Rund-
schau 20, 111 [1912]).) Der Arbeitsgang zur Her-
stellung von Sehmelzglasuren wird in seinen Einzel-
heiten besprochen, ohne da8 jedoch weiter Neues
gebracht wird. Wecke. [R. 1840.]

Bleitrele Stelngutglasuren, (Sprechsaal 43, 147
{1912].) Die aus dem von Ph. Bailey vor der
English Ceramie Society gehaltenen Vortrag zu
folgernden Schliissc sind: der zulissige Spielraum
fiir die Gasbrenntemperatur ist fiir bleifreie Glasuren
viel beschriinkter als fiir bleihaltige; fiir das Brennen
einwandfreier bleifreier Glasuren ist eine hohere
Temperatur als gewdhnlich erforderlich; bleifreie
Glasuren baben Neigung, milchigtriibe zu werden;
fir weile Waren cinerseits und farbig dekorierte
andererseits miissen verschiedene bleifreie (ilasuren
angewendet werden; Bariumoxyd niihert sich als
einziges dem Bleioxyd betreffs seiner Wirkung auf
Glanz usw., wirkt aber bei groBerem Gehalt zer-
storend auf Unterglasur und Aufglasurfarben: blei-
freie (ilasuren sind geeigneter fiir die Erzengung
eigenartiger coloristischer Effekte; zurzeit ist noch
kein Material bekannt, das Bleioxyd giinzlich in
Glasuren ersetzen konnte. Wecke. [R. 1509.]

A. Berge. Rote Chromglasuren. (Sprechsaal
44, 581 [1911].) Die Arbeit des V{. ging darauf aus
zu ermitteln, unter welchen Bedingungen (hrom-
rot entsteht und bestiindig ist, und innerhalh wel-
cher Temperaturgrenzen man auf ein reines Rot,
sei es auf oder in der Glasur, zu rechnen in der
Lage ist. Als Ergebnis ist zu verzeichnen: 1. dal3
Chromrot nur in basischen Glasuren oder Fliissen
erhalten werden kann, wobei Borsiure niclit als
Siture wirkt, 2. daB es vorteilhaft ist, die Basizitiit
miglichst gro8 zu withlen und diese in der Haupt-
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sache durch Bleioxyd zu bewirken, 3. daB die
Brenndauer moglichst kurz sein und der Brand
unterbrochen werden soll, sobald die Glasurober-
fliche glatt geschmolzen ist, 4. daB nach dem
Brande fiir eine moglichst schnelle Abkiihlung des
Brennapparates Sorge getragen werden soll, um
die Wirkungen der Nachhitze nach Moglichkeit aus-
zuschalten, 5. daB die rote Farbe nach Griin um-
schlagt, sobald die Glasurzusammensetzung sauren
Charakter annimmt. Als geeignete Brennapparate
glaubt V{. Muffeln empfehlen zu kénnen, wie sie
dhnlich in der Eisenemailindustrie Anwendung fin-
den. Der rasche Temperaturwechsel verlangt je-
doch eine grole Widerstandsfahigkeit des Scher-
bens, so dall die Herstellung und Verwendung der
Chromrotgliaser mehr fiir die Zwecke der Metall-
verzierung zu empfehlen ist. Versuche hieriiber sind
noch nicht angestellt. Wecke. [R. 1505.]

E. Biittuer. Die Rolle des Chromtrioxyds in
Glasuren. (Sprechsaal 44, 669 [1911].) Die Arbeit
ist eine interessante Ergénzung des Artikels von
Berge ,,Rote Chromglasuren‘ (Sprechsaal 44,
581 {1911}). Die Resultate ihrer Untersuchungen
sind: 1. rote Fritten gelingen am besten nach den
Segerformeln:

0,9Pb0O

1 —0,68i0,- 0,3 ——0,150r03{0 K0

2. die Basen K,0, MgO, CaO und BaQ konnen
hierbei als teilweiser Ersatz fiir PbO nur im be-
scheidenen MaBe eingefilhrt werden, 3. AlLO; in
geringen Mengen stort die Rotbildung nicht, Bi,O,
scheint sie gut, B,03; noch besser zu beeinflussen,
Sby0; , As; 03 und SnO, wirken ungiinstig, 4. von
Si0, soll nicht mehr als 1 Mol. und nicht weniger
als 0,6 Mol. angewendet werden.
Wecke. [R. 1504.]
H. Berge. Pinkglasuren, (Sprechsaal 45,1, 17, 37
[1912).) Das Ergebnis der Untersuchungen ld8t sich
wie folgt zusammenfassen: die Farbkérper miissen
basisch, neutral oder ganz schwach sauer sein; ganz
saure Farbkorper verlieren ihre Farbe. N ur Cal-
ciumoxyd und als teilweiser Ersatz Strontiumoxyd
kommen als basischer Bestandteil in Frage. Die
Glasuren sollen schwach basisch bzw. neutral sein;
die Sesquioxyde wirken dabei als Basen. Das RO
soll neben wenig Alkali aus Calciumoxyd und. Blei-
oxyd bestehen; ersteres kann teilweise durch Zink-
oxyd vertreten werden. Die Tonerde kann durch
Borsiiure ersetzt werden. Fiir die Herstellung roter
Pinkgliser wird ein vorteilhaftes Verfahren an-
gegeben. Wecke. [R. 1508.]
Uber Chrom- Aluminiumfarben. (Sprechsaal 45,
113 [1912).) Im AnschluB an die im ,,Sprechsaal‘
45, 1, 17, 37 von Ber ge veroffentlichte Arbeit
iiber ,,Pinkglasuren‘* berichtet der Artikel {iber die
von A.S. Wa tts gemachten Versuche mit Chrom-
Aluminium-Pinks (vgl. Transact. of the Amer.
Ceramic Soc. 13, 301—308 [1911]). Diese zerfielen
in drei Teile: 1. Aluminiumhydroxyd und Chrom-
oxyd werden zusammen gemahlen und gegliiht,
2. Aluminiumhydroxyd, Chromoxyd und Borsdure
werden zusammen gemahlen und gegliiht, 3. Alu-
miniumhydroxyd und Kaliumbichromat werden zu-
sammen in Salzsdure geldst und bei Gegenwart von
Alkohol mit Ammoniak gefillt. Die drei Pinkfiarb-
kérper werden unter fiinf Glasuren probiert. Die
beste Farbe gab Farbkorper2. Wecke. [R. 1503.]

A. Berge. Ist die Wahl der Versatzmaterialien:
fiir eine Glasur von bestimmter Zusammensetzung
gleichgiiltig? (Sprechsaal 45, 52, 67, 85 [1912].)
V1. wendet sich gegen die industriellen Kreise, die
die Richtigkeit der Berechnungsweise nach chemi-
schen Formeln von Massen und Glasuren, wie sie
zuerst Pukall in seinem Buche: ,, Keramisches.
Rechnen,* systematisch aufgebaut hat, Lezweifeln.
Er hat es daher auf Anregung Pukalls unter-
nommen, eine Glasur von ganz bestimmter Zu-
sammensetzung nach 12 verschiedenen Versitzen
zu verschmelzen, um etwaige Abweichungen in dem
Verhalten der fertigen auf den Scherben aufge-
brannten Gldser mit Sicherheit nachweisen und
eventuell Ursachen dafiir feststellen zu kénnen. Vf.
wihlte der Schroelzkachelfabrikanten wegen eine
diesen am besten bekannte Glasurgattung, niamlich
die Zinnoberschmelz-Fayenceglasur. Die zu den
Untersuchungen angewandten Glasurversitze ke-
rechnen sich simtlich nach der Segerschen Formel:

In Anlehnung an diesen Versatz wurden 12 Proke-
versitze gewidhlt. Die durch wiederholtes Aus-
waschen vom Kochsalz befreiten Fritte werden
nach dem Pulverisieren und Mahlen bei allen
12 Proben nebeneinander auf FlieBen aus Veltener
Arbeitsmasse aufgetragen. Das einzig Unterschied-
liche, was an den fertigen Glasurproben zu be-
merken war, war eine duBerst minimale Farbstichig-
keit. Genau dieselben Proben wurden dann im
Industrieofen gebrannt. Wecke. {R. 1506.]

Gebr. Siemens & Co., Berlin-Lichtenberg. Verf.
zum Uberziehen von Korpern mit Metall wie Kupfer.
1. Anwendung des Verfahrens nach Anmeldung
S. 33581, Kl 48, zum Uberziehen von Korpern
mit Metall wie Kupfer, dadurch gekennzeichnet, daB
Ton, Porzellan o. dgl. ganz oder teilweise mit Kohle
vermengt oder iiberzogen und dann in einem Pulver
erwdrmt werden, das im wesentlichen aus eincr
Sauerstoffverbindung des Metalles besteht.

2. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Kohle:
ersetzt wird durch kohlehaltige Stoffe wie Zucker-
16sung, Gerbsdure oder Leim. —

Bringt man den wie beschrieben behandelten
Korper in eine Sauerstoffverbindung des betr.
Metalles z. B. in Kupferhammerschlag und erhitzt
ihn, z. B. auf 300—400°, so erhilt er an den vor-
behandelten Stellen den gewiinschten Metalliiber-
zug. (D. R. P.-Anm. S. 33 953. Kl. 80h. FKinger.
31./5. 1911. Ausgel. 29./4. 1912. Zus. z. Anm.
S. 33 581.) H.-K. [R. 2045.]

Karl Rietkdtter. Emaillieren und Emaillier-
ofen. (Keram. Rundschau 19, 471 [1911]).) Den
weitaus groten Teil unter den Erzeugnissen der
Emailkunst nehmen die Gefifle fiir Haushaltungs-
zwecke ein, sodann die Kiichenherde mit emaillierten
Winden und die Zimmerofen, nach diesen dann
groBere Gefille, Bassins usw. fiir verschiedene
Zwecke. Vf. behandelt zunichst die fiir das Email-
lieren in Betracht kommenden Dehnungsvérhilt-
nisse, alsdann das Reinigungsverfahren vor dem
EmailprozeB und spricht dem Sandstrahlverfahren.
wo irgend angiingig das Wort. An der Hand von
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einfachen Bildern werden die zum Emaillieren ver-
wendeten (fen besprochen, einmal ein Ofen alterer
Bauart mit Planrost, sodann die (fen neuerer Art
mit Halbgas- oder Gasfeuerung.
Wecke. [R. 1490.]
Rud. Rickmann. Uber die Verwendung von
Antimonverbindungen xur Herstellung weien
Emalls, (Sprechsaal 43, 115 [1912].) Antimon-
verbindungen, z. B. Brechweinatein, sind dem Orga-
nismus schiddlich. Antimonoxyd darf zur Her-
stellung von emaillierten Kochgeschirren nicht
verwendet werden, da es beim Kochen mit 49iger
Essigsiure und 49jiger Weinsiure in Losung geht.
Antimonséiureverbindungen sind unschidlich; auch
Natriummetaammoniat ist unschéddlich und gibt
ein gut deckendes, weilles Email von gutem Glanz
zu billigem Preis. Wecke. [R. 1494.]
Relnhold Ricke, Elnige Beobachtungen tiber
den @Glithverlust an Kaolinen und Tonen.
(Sprechsaal 44, 637, 653 [1911].) Der Zweck der
vom Vf. unternommenen Versuche war, festzustellen,
ob bei verschiedenen Kaolinen und Tonen Unter-
schiede in der Entwisserungstemperatur nachzu-
weisen sind, ob die Entwisserung bei einer be-
stimmten Temperatur stattfindet, oder ob sie sich
auf ein groBeres Temperaturintervall erstreckt,
ferner, ob ein hestimmter Teil des Konstitutions-
wassers bei niedrigerer, der andere bei hoherer Tem-
peratur entweicht, ob sich also ein Unterschied in
der Bindung der Hydroxylgruppen feststellen 1aBt.
Als Ergebnisse der Versuche sind folgende Be-
obachtungen zu verzeichnen: 1. Kaoline und reine
feuerfeste Tone zeigen groBe Analogie in der Wirme-
absorption, 2. einige unreine Tone zeigen dasselbe
Verhalten wie die feuerfesten Tone, einige andere
Ziegeltone und niedrig schmelzende Tone jedoch
verhalten sich sehr abweichend, 3. ein nennens-
werter Wasserverlust findet erat von 450° an statt,
4. mit steigender Temperatur vergroBert sich die
Zersetzungsgeachwindigkeit betriachtlich, 5. die
letzten Reste des chemisch gebundenen Wassers
werden nur sehr schwer abgegeben, 6. Anzeichen
fir ein verschiedenes Verhalten der einzelnen
OH - Gruppen bei der Zersetzung des Silicatea
H Al;Si,0y wurden nicht bemerkt, 7. der Verlust
der Plastizitdt scheint (!) nicht immer ein dem Ver-
lust des Konstitutionswassers paralleler Vorgang
zu sein. Diese Feststellungen stimmen in einigen
wesentlichen Punkten mit denen der Arbeit von
J. W. Mellor und A. D. Holdcroft iiber
,»Die chemische Konstitution des Kaolinitmolekiils*
(Transact. of the Engl. Ceramic Soc. 10 [1910 bis
1911]) iiberein. Wecke. [R. 1493.]
H. Wislieenus, Fasertonerde. (Tonind.-Ztg. 36,
431 [1912].) V{. weist nach, daB eine ziemlich weit-
gohende Ahnlichkeit zwischen der Bildungsweise
der Fasertonerde und dem Wachsen der Pflanzen-
faser besteht, zumal die Fasertonerde kolloidale
Eigenschaften hat. Wecke. [R. 1528.]
Wilhelm Eckardt & Ernst Hotop, Ingenleure
ftir Projektbearbeitang und Ausfihrung von Pabrik-
anlagen fiir die Ton-, Zement- und Kalkindustrie
€.m. b. H., Kdla. 1. Verl, zur Vorbereltung feuchten
Tones fiir die Trockenpressung, dadurch gekenn-
zeichnet, daB feuchter Ton mit gepulvertem Atz-
kalk, notigenfalls unter Zugabe von Sand, innig
vermischt wird.

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, darin bestehend, daB der zuzumischende
8and in Fein- und Grobsand getrennt wird, worauf
ersterer mehlfein vermahlen, und darauf von beiden
Sorten die erforderlichen Mengen dem Tonkalk-
gemenge zugeschlagen werden. — (D. R. P. 247 265.
Kl. 80b. Vom 17./6. 1810 ab. Ausgeg. 21./5. 1012.)

aj. [R. 2256.]

Max Perkiewiez, Ludwigsberg b. Moschin, Posen.
Verl. zur Herstellung elnes Ausblihungen verhin-
dernden Uberzuges auf Tonwaren. Vgl Ref. Pat..
Anm. P. 26 735; dicse Z. 24, 1981 (1911). (D. R. P.
246 903. KI. 80b. Vom 1./4. 1811 ab. Ausgey. 13./5.
1912, Zus. zu 237 728 vom 22./1. 1911.)

Siurefestes Braungeschirr. (Keram. Rund-
schau 20, 81 [1912].) Die Braungeschirrtopfereien
haben im Kampf mit den groBindustriellen Be-
trieben, die diesen nicht immer mit den lautersten
Mitteln fiihren, sehr zu leiden. Die angebliche Ge-
sundheitsgefihrdung bei Benutzung von Braun-
geachirr mit bleihaltiger Glasur ist ein willkommener
Angriffspunkt. Vf. wendet sich gegen diese An-
griffe und belegt seine Ausfiihrungen mit einem aus
dem Chem. Laboratorium f. Tonind. Prof. Dr.
H. Seger & E. Cramer hervorgegangenen
Untersuchungsergebnis iiber von Th. Heyen,
Mitterteich- Bayern, hergestellte Braungeschirrtépfe.
Dieses war trotz der Anwendung von stirksten
Siuren ein vorziigliches. Wecke. [R. 1488.]

Dr. Emil Podszus, Neukdlln. Verf. zur Her-
stellung feuerfester, getormter Kirper aus sehwer
schmelsbaren Stoffen, Vgl. Ref. Pat.-Anm. P. 25068;
S. 442. (D. R. P. 245 869. KI. 80b. Vom 2./6. 1810
ab. Ausgeg. 19./4. 19]12.)

Bamber und Hentsehel. Klinkerbehandlung mit
Dampt. (Tonind.-Ztg. 36, 670 [1912].) Aus AnlaB
einer in Nr. 24 der Tonind.-Ztg. 1912 iiber obiges
Thema gegebenen Fragekastenantwort stellt B a m -
b e r die Behauptung auf, daB das gefiirchtete plotz-
liche Umschlagen der Bindezeit des Portland-
zementes hauptsichlich bei solchem Zement vor-
kommt, dessen Bindezeit durch Zugabe von mehr
oder weniger Gips verlangsamt worden ist. Hen't -
schel widerspricht dem, da er auf Grund aller
bisherigen Erfahrungen sagen konne, daB ein Ze-
ment mit einem Schwefeltrioxydgehalt von wenig-
stens 1,6 v. H. iiberhaupt nicht, ein solcher mit
weniger sohr selten umschlage; gegen das Bam -
b e rsche Verfahren der Behandlung des Zements
in der Miihle mit Dampf spreche vor allem das auf-
fillige Zuriickgehen der Miihlenleistungen in den
Fillen seiner Anwendung. Wecke. [R. 1850.]

Klinkerbehandlung mit Dampt. (Tonind.-Ztg.
3¢, 866 [1912].) Zu der Streitfrage zwischen Bam -
berund Hentschel (vgl. Tonind.-Ztg. 38, 670)
wird eine dritte Meinung bekannt gegeben, die der-
jenigen He n tsc hels beitritt; doch basiert diese
Meinung nicht auf genaueren, unterscheidenden Ver-
suchen. — B a m b e r bemerkt hierzu noch, daB in
England wenigstens 1500 Mill. kg Zement jéhrlich
mit Dampf ohne jede Schwierigkeit behandelt
werden. Wecke. [R. 2192.]

E. Jaenecke. Die Nonstitution des Portland-
sementklinkers. (Mitt. d. Zentralstelle z. Ford. d.
Deutsch. Portl. - Zem. -Ind. 1, 47 [1912].) In
der gleichen Zeit, in der Leduc und Wetzel
an der Erforschung der Konstitution des Portland-
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zementklinkers arbeiteten, ist Vf. an die Unter-
suchung des Zements als eines Mehrstoffsystemes
mit der thermischen Methode herangegangen. Vi.
hat die Ergebnisse seiner Arbeit, die noch nicht als
abgeschlossen gelten kann, auch auf dem dies-
jahrigen Zementkongrell vorgetragen, und ist dort
in lebhaften Gegensatz zu Wetzel getreten.
Wecke. [R. 1514.]
E. Jaenicke. Uber das Verhalten der Portland-
zementklinker. (Tonind.-Ztg. 36, 673 [1912].) In
Erginzung des Artikels ,,Zur Frage der Konstitution
des Portlandzementklinkers* (Tonind.-Ztg. 36, 69),
wird mitgeteilt, dal K. A. Schumann eine ge-
naue Bestimmung des optischen Charakters der
Verbindung 8CaQ . 28i0, . Al,03 vorgenommen hat.
Diese Verbindung ist auch duferst leicht in den
Diinnschliffen von Klinkern festzustellen; auch in
Diinnschliffen von abgebundenem Zement wurde
die Verbindung noch deutlich in grolerer Menge
nachgewiesen. Wecke. [R. 1848.]
Uber Zusitze von Calciumehlorid und Salz-
siure zum Portlandzementklinker beim Vermahlen.
(Tonind.-Ztg. 36, 658 [1912].) N. Achscharu-
m o f f (Baku) rit in der Rigaschen Ind.-Ztg. 1912,
52—54 auf Grund zahlreicher Versuche, Portland-
zementklinker, der erst nach lingerer Lagerung
raumbestindig wird, dadurch sofort raumbestindig
zu machen, daB man ihn mit 29, Calciumchlorid
oder Salzsiure vermahlt; im allgemeinen geniigt fiir
Fabrikzwecke schon ein Zusatz von 0,25—1,09;.
(Mir scheint es doch riehtiger, das Rohmaterial so
aufzubereiten, dal Zusitze genannter, ein wenig
zweifelhafter Art nicht notig sind. Ref.)
Wecke. [R. 1851.]
H. Kiihl. Ableitung der Formeln zur Messung
des relativen Kohlenverbrauchs von Drehrohrifen
mittels der Rauehgasanalyse. (Mitt. d. Zentralstelle
z. ¥ord. d. Deutsch. Portlandzementindustrie 1, 94
[1912].) V{. gibt die von ihm in Erginzung der
Arbeiten von Nillson und Helbig neu auf-
gestellten Formeln an, die es erméglichen, mit Hilfe
der Rauchgasanalyse, der Analysen der Kohle und
des Rohmehls die Kohlenmenge zu berechnen, die
notig ist, um 100 kg Portlandzementklinker zu er-
brennen. Wecke. [R. 1846.]
StrauB. Uber ein Vorkommen von Sehwefel-
kies im Zementrohmaterial. (Mitt. d. Zentralstelle
z. Ford. d. Deutsch. Portl.-Zem.-Ind. 1, 63 [1912].)
Griin- und Gelbfirbungen eines Zementes veran-
laten Vf. zu eingehenden Untersuchungen des
Zementrohmaterials, des Klinkers und gemahlenen
Zements und der Rotierofenkruste auf Schwefel-
sdure, Sulfidschwefel, Ferro- und Ferriverbindung.
V1. glaubt mit Sicherheit festgestellt zu haben, dai3
die gelben Verfirbungen von Verbindungen drei-
wertigen, diegriinen von solchen zweiwertigen Eiscns
‘herrithren, wofiir schon der Ubergang anfinglich
griiner Flecke in spiiter gelbliche spricht; welche
Rolle bei diesen Vorgingen der Schwefelgehalt in
Verbindung mit dem Kalk spielt, konnte Vf. nicht
feststellen. Wecke. [R. 1513.]
Allgemeine Zementpriifung 19101. (Mitt. d.
Zentralstelle z. ¥ord. d. Deutsch. Portl.-Zem.-Ind.
1, 75 [1912].) Die aligemeine Zementpriifung um-
faBte die normgeméBe und analytische Unter-
suchung simtlicher Zemente des V. D. P.-C.-F. Von
besonderem Interesse sind die Druckfestigkeits-

ergebnisse. Der gefundene geringste Wert war
257 kg/qem. Nach 28tédgiger kombinierter Erhér-
tung und normgeméiBer Mischung betrug er 520
kg/qem. Als Mittelwert des Jahres 1911 ist die Zahl
360 kg/gcm zu verzeichnen; dem stehen gegeniiker
die Mittelwerte der Jahre 1909 und 1910, dic beide
351 kg/qem betrugen. Wecke. [R. 1512.]
Die Le-Chatelier-Probe, (Tonind.-Ztg. 36, 149
[1912].) Zu den AuBerungen in dem Streit, die
Le-Chatelier- Probe betreffend, die in der
Tonind.-Ztg. 35, 1809, 1827 und 36, 33 verdffent-
licht sind, kommen noch die von Alex. Fol3,
Prisidenten des 5. Kongresses des Internationalen
Verbandes fiir die Materialpriifungen der Tcchnik,
T. Grut, Vorsitzenden der Zementsektion des-
selben Kongresses und von Prof. G ary. Danach
ist zu hoffen, dafl der diesjihrige Kongrel3 den Be-
schluB iiber die Le - Chatelier - Probe aufhebt.
Wecke. [R. 1521.]
Chas. F. Mc Kenna. Die Abbindung von Gipsen
und Zementen und ein einfacher chronographischer
Apparat fiir ihre Aufzeiehnung. (Vers. Am. Inst.
Chem. Engin., Washington, Dez. 1911.) Nach aus-
fuhrlicher Besprechung der bei der Erhartung von
Gips und Zement vor sich gelienden Reaktionen be-
schreibt Vf. einen von ihm ersonnenen Apparat, die
Abbindung, d. h. das allererste Starrwerden dieser
Stoffe aufzuzeichnen. In den Gips- oder Zement-
teig werden in bestimmten Abstinden feine Nadeln
gesteckt. Ein iiber den Teig gleitender Zeiger driickt
die Nadeln gegen einen beruBiten Glasstab, bis sie
abbrechen. Je weicher der Teig ist, desto mehr Rul3
wird von dem Glasstab ahgerieben.
) D. [R. 1916.]
M. E. Ledue. Konstitution und Bildung des
Portlandzementes. (Bll. soc. d’encour. 116, 280.)
Vi. glaubt, die Losung des schwierigen Problems
der Erforschung der Konstitution des Portland-
zementes zu finden, indem er die hydraulischen
Eigenschaften seiner wichtigen Bestandteile zu er-
mitteln sucht. Eine lingere historische Einleitung
schickt er seinen Ausfithrungen voraus; in ihr gibt
er eine ausfiihrliche Darstellung der Arbeiten von
Bergmann, Smeaton, Higgins, Vi-
cat,Berthier,Knapp,LLeChatelier,
Michaelis, Pornebohm und Kaiser-
m ann. Die wichtigsten Ergebnisse der vom Vf.
unternommenen sehr umfangreichen Arbeit sind
folgende: Das aus trockenem Kalkhydrat und Sand
hergestellte Monocalciumsilicat zeigte
keine hydraulischen Eigenschaften; das Di-
calciumsilicat kann im wasserhaltigen Zu-
stande nicht existieren, da es in Monocalciumsilicat
und Kalk zerfallt, wie schon Le Chatelier
annahm — hierzu steht im Gegensatz die Behaup-
tung von Otto Schott, der ein bestindiges
Dicalciumsilicat erhalten haben will —, die von
Day beim Zerfallen des Dicalciumsilicats ge-
fundenen drei Modifikationen konnte V{. nicht auf-
finden; V{. konnte auch das wasserfreie Tricalciumn-
silicat nicht darstellen; Mono- und Dical-
ciumaluminat haben hydraulische Eigen-
schaften und sind in Wasser bestindig; Tri-
calciumaluminat war nicht in bestindiger
Form herzustellen; bei den Ferriten wurden
hydraulische Eigenschaften nicht festgestellt; Si -
licoaluminate und -ferrite konnten bei
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hohem Kalkgehalt nicht hergestellt werden; den
Hoohstgehalt an Basizitit gibt die Formel
28i0,6Ca0 + 49, AleO,
wieder, in der AlgO, durch Fe,O, ersetzt werden
kann. — Vf. schlieBt hieraus auf die Zusammen-
setzung des Portlandzementes folgendes:1. der Ton-
gehalt ist von groBerer Bedeutung fiir die Festig-
keit und kann diese in groBerer Menge vermindern.
2. Bei geniigend feiner Mahlung kann Rohmaterial
bis zu 289, Tongehalt gebrannt worden, ohne daB8
Rieselerscheinungen auftreten. 3. Auch betreffs des
Sandgehaltes ist auf feine Mahlung des Rohmehles
zu achten. 4. Die Brenntemperatur fiir gewohnliches
Material und solches mit hochstens 249, Ton liegt
zwischen 1400 und 1450°, ein geringerer Tongehalt
bedingt ein Steigern der Temperatur. 5. Zemente,
bei denen Tonerde durch Eisenoxyd ersetzt ist,
geben geringe Festigkeiten. 6. Ein héherer Mag-
nesiagehalt erzeugt Treiberscheinungen.
Wecke. [R. 1480.]

Erieh Wetzel. Uber die Konstitntlon des Port-
landzementes. (Mitteilg. v. Materialprifungsamt
29, 3565 (1911]). Bei der auf Antrag des Vereins
Deutscher Portlandzementfabrikanten vorgenom-
menen Arbeit zur Ermittiung der Konstitution des
Portlandzementes, iiber die inzwischen in der Z. f.
die Steinbruehsberufsgenossenschaft berichtet wor-
den ist, scheint der richtige Weg eingeschlagen zu
sein. Vf. gibt den Gang der Untersuchung und
die bisher erzielten Ergebnisse an; er ist dabei
wesentlich von Professor H e y n unterstiitzt wor-
den. Der die unternomnienen Versuche leitende
Plan war folgender: im laufenden Betriebe einer
Zementfabrik entnommenes Rohmehl wird bei ver-
schiedencn Temperaturen gebrannt; bei jeder Brenn-
probe wird die Abkiihlungskurve aufgenommen. Die
mit steigenden Temperaturen eintretenden Verinde-
rungen des Kleingefiiges werden mikroskopisch ver-
folgt. — Vf. hat inzwischen iiber seine Arbeit auch
auf der Tagung des Vereins Deutscher Portland-
zementfabrikanten im Februar 1912 des niheren
berichtet. Wecke. [R. 1483.]

G. Hentschel. Das Umsehlagen von Portland-
zement. (Tonind.-Ztg. 36, 357 [1911].) Vi. neigt
der Ansicht R o hland=s zu, der das Umschlagen
von Langsambindern in Schnellbinder auf das Vor-
handensein von Alkalicarbonaten zuriickfiihrt, die
als positive Katalysatoren den Bindevorgang im
beschleunigenden Sinne beeinflussen. Die vom VI.
getanen Versuche sind sehr iibersichtlich angeord-
net und von groBem Interesse fiir alle. die mit dem
Umschlagen des Portlandzementes zu kimpfen
haben. Sie lassen folgende Schliisse zu: 1. der Gips-
gehalt des zum Umschlagen neigenden Portland-
zementes ist bis zu den zuldssigen Grenzen zu er-
héhen, 2. das gleiche mulB heim Kalkgehalt ge-
schehen, um den Zement leichter zum Zerrieseln
zu bringen und so das Beschicken der Miihle mit
stahlharten Klinkern und das schnelle und so ge-
fihrliche HeiBlaufen zu vermeiden, 3. aus dem
gleichen Grunde ist die Beschickung mit feuchtem
Klinker zu vermeiden, 4. nétigenfalls muB grober
gemahlen werden. — V{. gibt auch eine Unter-
suchungsmethode, mittels deren man an einem
Zement feststellen kann, ob er zum Umschlagen
neigt oder nicht. Wecke. [R. 1517.]

6. Hentsehel. Das Umschlagen von Portland-
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sement. (Tonind.-Ztg. 36, 825 [1912].) Auf die
unter gleichem Titel in derselben Zeitachrift (36, 557
[1912]) erschienene Verdffentlichung des V{. liegt
eine Erweiterung vor, die die in der Alkalientheorie
gegebene Begriindung fiir das Umschlagen der Binde-
zeit von Portlandzement bezweifelt und dieses
einzig und allein auf das Vorhandensein von Cal-
ciumaluminat zuriickfiihrt. Vf{. gibt die Moglich-
keit zu, daB beim Umschlagen der Bindezeit die
Calciumaluminate eine gewisse Rolle spielen; in den
vom Vf. beobachteten Fillen boten den direkten
AnlaB jedoch zweifellos die Alkalien.
Wecke. [R. 2191.]
R. Dyekerhoff. Ermlttlung einer Hbchstaus-
dehnung von Portlandzement nach kurzer Frist zur
Priifung auf Raumbestindigkeit in Wasser und an
der Luft. (Mitt. d. Zentralstelle z. Ford. d. Deutsch.
Portlandzementindustrie £, 97 [1912].) V{. glaubt,
die Festsetzung einer Hichstausdehnung von Port-
landzement nach kurzer Frist bei Erhirtung in
kaltem Wasser empfehlen zu kénnen, und teilt als
vorliufige Resultate mit: 1. Zement scheint um s0
stirkere Ausdehnung in kaltem Wasser zu zeigen,
je mehr er bei der Kochprobe angegriffen wird;
jedoch kann auch Zement, der die Kochprobe
bestanden hat, die gleiche Ausdchnung nach kurzer
Zeit aufweisen wie vorgenannter, 2. bis jetzt kann
man bei zwei der an der Luft lagernden Normen-
kuchen -nach etwa einem Jahr den Beginn des
Miirbewerdens beobachten, wiihrend die entspre-
chenden Zugprobekorper (1 : 3) vollig intakt sind.
Wecke. [R. 1845.]
Calame. Die Eiseobestimmung im Portland-
zement. (Tonind.-Ztg. 36, 357 [1912).) V{. hat
einen Zement mit den drei gebrituchlichsten mal-
analytischen Methoden auf Eisengehalt untersucht,
nimlich mit der Permanganat-, der Zinnchloriir-
und der Jodkaliumthiosulfatmethode. EKr hat mit
ihnen gut iibereinstimmende Resultate bekommen,
deren grolite Differenz zucinander 0,2°] betrigt.
Auf groBere Genauigkeit hinzuarbeiten, ist nach
Meinung des Vi, zwecklos, da der Zement Eisen-
splitterchen aus den Miihlen enthiilt.
Wecke. [R. 1524.]
Goslieh sen. Zur Sehlackenmischirage. (Mitt.
d. Zentralstelle z. Ford. d. Deutsch. Portland-
zementindustrie 1, 109]1912).) Die auf der General-
versammlung des Vereins Deutscher Portland-
zementfabrikanten 1912 vorgetragene Arbeit weist
unter Bezugnahme des Ministeriums der 6ffentlichen
Arbeiten vom 16.3. 1908 erfolgte bedingte Gleich-
stellung von Portlandzement und Eisenportland-
zement auf die Ergcbnisse der neuesten Priifungen
hin. Voraussetzung fiir die Gleichstellung sollte der
Nachweis gleicher Luftfestigkeit sein. ks liegen
jetzt die Ergebnisse vergleichender Versuche von
6-jihriger Dauer vor, die den Beweis erbringen, daB
die Druckfestigkeit der Eisenportlandzemente bei
Lufterhidrtung, namentlich bei den mageren Mi-
schungen, erheblich hinter dem Portlandzement zu-
riickbleiben. Im besonderen ist das von Bedeutung
fir die Anwendung bei Eisenbetonbauten, die ja
vorwiegend an der Luft erhdrten miissen. HEs sind
zwei Eisenportlandzemente und vier sehr verschie-
dene Portlandzemente untersucht worden, welch
letztere einmal mit 309, Schlacke, das andere Mal
mit 309, fein gemahlenem Sand vermischt werden.
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Nach 5 Jahren hatten in der Mischung 1: 2 die
Portlandzemente mit beiden Zusitzen 642 kg/qcm,
die Eisenportlandzemente 551 kg/qem Druckfestig-
keit. Mischung 1 : 5 ergab fiir Schlackezusatz 314,
fiir Sandzusatz 249, bei Eisenportlandzement
238 kg/qcm. Bei der Mischung 1:7 waren die
Zahlen 157, 122, 117 kg/qem. Wecke. [R. 1847.]

H. Passow, Eisenportlandzement im Vergleich
zu Portlandzement. (Stahl u. Eisen 32, 477—480
1912].) Der Eisenportlandzement wurde im Jahre
1909 durch MinisterialerlaB zu allen offentlichen
Bauausfithrungen in PreuBlen zugelassen und gleich-
zeitig Normen fir einheitliche Lieferung und Prii-
fung von Eisenportlandzement genehmigt. Zu den
im Jahre 1909 verdffentlichten vergleichenden Ar-
beiten (ausgefiibrt im Kgl. Materialpriiffungsamt
Grof-Lichterfelde) ist jetzt den beteiligten Vereinen
ein Nachtrag iibersandt worden, iiber den V{. be-
richtet. Ditz. [R. 2225.]

Anton Hambloch, Andernach, und Somas
Gelléri, Budapest. 1. Verf. zur AufschlieBung von
natiirlich vorkommenden Alkaiimetall-Aluminium-
Silicaten, z. B. Feldspat, gekennzeichnet durch die
Behandlung dieser Silicate in geschlossenem Raum
mit hochgespannten Dimpfen von Ammonium-
carbonat.

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, gekennzeichnet durch das Erhitzen der
Silicate mit dem Oxyde oder Carbonat eines Erd-
alkalimetalls, z. B. mit Kalk oder von Magnesium
vor der Behandlung mit den Démpfen von Ammo-
niumcarbonat.

3. Verfahren zur Herstellung von Zement, ge-
kennzeichnet durch das Brennen der bei der Aus-
fithrungsform nach Anspruch 2 erhaltenen Masse
nach dem Auslaugen des Alkalicarbonats. —

Natiirlich vorkommende Alkalimetall-Alumi-
nium-Silicate, z. B. Feldspat, werden behufs Auf-
schlieBung und zur Gewinnung von Kalkaluminat
oder Portlandzement mit dem Oxyd oder Carbonat
eines Erdalkalimetalls oder von Magnesium behan-
delt, besonders mit Kalk, Nach einer derartig er-
folgten AufschlieBung jedoch befindet sich ein gro3er
Teil der Alkalien in den Silicaten noch nicht in dem
freien Zustande, in welchem sie aus den Silicaten
mit Wasser ausgelaugt werden konnen, d. h. es
werden die Silicate selbst nach dem Brennen mit
den erwahnten Oxyden oder Carbonaten noch immer
eine aus Aluminat, Kieselsiure und Alkalien be-

stehende Verbindung bilden, aus der ein groBer !

Teil der Alkalien mit Wasser nicht ausgeschieden
werden kann. Nach dem vorliegenden Verfahren
wird dieser Nachteil beseitigt. Werden die Silicate
noch vor der Behandlung mit Ammoniumcarbonat
mit Kalk gebrannt, so enthalten sie alle der Zu-
sammensetzung des Portlandzementes entspre-
chende Bestandteile, wodurch es ermdoglicht ist,
die derart aufgeschlossenen und von den Alkalien
befreiten Silicate durch neuerliche Erhitzung zu
Portlandzement zu brennen. (D. R. P. 247 496.

KL 12l Vom 4./1. 1911 ab. Ausgeg. 31./5. 1912.)
aj. [R. 2478.]
R. Woy. Beobachfungen an Magnesia-

zementen. (Z. 6ff. Chem. 18, 84 [1912].) Vi. gibt
einige Erfahrungen mit Magnesiazementen bekannt,
die geeignet sind, manche auffilligen Erscheinungen
in Neubauten aufzuklaren. Sie lassen ohne weiteres

den SchluB zu, dal Magnesiazemente an und fir
sich, wenn sie im richtigen Verhaltnlis
gemischt und sorgfiltig verlegt sind, einen sehr
guten Bodenbelag geben. Wecke. [R. 1836.]
H. Liiftschlitz. Colloseuszement. (Baumat.-
Markt 11, 310 [1912].) V{. bespricht die Vorginge,
die zur Nichtigkeitserklarung der deutschen Reichs-
patente 185534 und 189 144, die die Grundlage
des Colloseusverfahrens bildeten, fithrten. Inter-
essant ist die Aufzihlung der Gesellschaften, die
zur Verwertung der genannten Patente mit groBen
Kapitalien gegriindet worden waren. Néheres iiber
die Geschifte dieser Gesellschaften ist leider nicht
zu erfahren. Wecke. [R. 1511.]
Colloseus. Colloseus-Zement. (Baumat.-Markt
11, 388 [1912].) V{. wendet sich gegen die auf S. 287
der gleichen Zeitschrift erfolgte Besprechung, die
Nichtigkeitserklarung zweier auf sein Verfahren ge-
nommene Patente betreffend. Er habe gegen die
erstinstanzliche Entscheidung des Patentamtes Be-
rufung eingelegt, da nach seiner Meinung bei den
vom Amt unternommenen Versuchen nicht sach-
gemil vorgegangen sei. Wecke. [R. 1852.]
H. Passow. Colloseus-Zement. (Baumat.-Markt
11, 412 [1912].) V{. erwidert die obigen Ausfiih-
rungen von Colloseu s und verweist darauf, daB
das Patentamt sein Urteil gefillt habe, weil es der
Uberzeugung war, daB die in Gegenwart von zwolf
Fachleuten auf das sorgfiltigste nach dem D. R. P.
185 534 ausgefiihrten Versuche vollauf geniigten,
um die Wertlosigkeit der Collo s e u s schen Salz-
einspritzungen nachzuweisen. Wecke. [R. 1853.)
L. W. Page. Mit 0l gemischter Portlandzement-
mdértel und Beton. (Mining and Scientific Press 103,
580—581.) Der Aufsatz enthilt genaue Versuchs-
ergebnisse betreffend die giinstige Beeinflussung
von Portlandzement durch Zusatz von Mineralol.
D. [R. 1711}
Oswald Markus. Salzsole und Zementrobr-
leitungen. (Tonind.-Ztg. 36, 673 (1912].) Das Er-
gebnis der vom V{. vorgenommenen Priifungen
zeigt, dal man, um dieWechselwirkung von Beton mit
Salzsole zu vermindern, den Zement mit Salzwasser
anmachen muf, da die mit Salzwasser angemachten
Proben die gleiche Festigkeit lieferten, wie die nach
sechs Wochen in gewohnlichem Wasser gelagerten
und mit ebensolchem Wasser verarbeiteten Proben.
Die Feststellung, da mit gewdhnlichem Wasser an-
gemachte Proben der Salzsole besser widerstehen,
wenn sie vor der Berithrung mit ihr lingere Zeit
erhirten konnten, diirfte nichts Neues sein.
Wecke. [R. 1849.)
Kalksteinabfille ais Betonzuschlagsmaterial.
(Baumaterialien-Markt 11, 547 [1912].) Die an amt-
licher Stelle seinerzeit vorgenommenen Versuche mit
Kalksteinschotterbeton — offenbar sind die ge-
meint, {iber die Gary und Siegemann in den
Mitteilg. d. Kgl. Materialpriifungsamtes berichteten
— werden besprochen und im besonderen wird auf
das Ergebnis hingewiesen, das eine auBerordentliche
Eignung des Kalksteinschotters fiir Betonbauten
verspricht. Gegen die Ansicht des Vf., daBl durch
Verwendung von Kalksteinzusatz eine wesentliche
Erh6hung der Feuerbestidndigkeit gegeniiber der bei
Verwendung anderen Steinschotters erzielt werde,
mdéchte ich mich jedoch aussprechen. Die bei den Ver-
suchen als e i n z i g e Gegenprobe aufgestelite Kies-
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schotterbetonsiule diirfte die Ansicht nicht zur Ge-
niige stiitzen. Jedes Betonzuschlagmaterial ver-
langt eine Beriicksichtigung seiner Eigenheiten.
SchlieBlich verweise ich noch auf die SchluBfolge-
rung 1, die die vom Deutschen Ausschul
fiir Eisenbeton im Materialpriifungsamt vorgenom-
menen Versuche zulassen: richtig entworfene
und ausgefiihrte Bauten aus Eisenbeton koénnen
durch Feuersbriinste nicht zerstért werden. Vf.
kann kaum meinen, dall nur mit Kalksteinzuschlag
richtige Eisenbetonbauten ausgefilhrt zu werden
vermogen. Wecke. [R. 2188.]

W. Heym. Elektrolytische Zersetzungserschei-
nungen bel Betonbauten. (Elektrochem. Z. 18, 215,
249 [1911].) Vf. bespricht von den Versuchen, die
von den Professoren Burge B, Wisconsin und
Magnusson und Smith, Washington zur
Ermittlung der verschiedenartigsten Einfliisse auf
Betonbauten gemacht worden sind, diejenigen, die
die Zersetzungserscheinungen durch den elektrisehen
Strom. Magnusson und Smith haben fiinf
Methoden ermittelt, die Beton gegen diese Einfliisse
schiitzen sollen; die Zwcckmiilligkeit der einzelnen
Methoden wird eingeliend erirtert.

Wecke. [R. 1498.]

Ernst Schick. Zersttrung von Beton dureh
Bodenbestandtelle. (Tonind.-Ztg. 36, 358 [1912].)
V{. bespricht cinen Vortrag, den Prof. Klaudy,
der ehemalige Priisident des Osterr. Ing.- u. Archi-
tektenvereins, iiber obiges Thema gehalten. Viele
Beispiele fiir die Zerstorung von Beton werden an-
gefiihrt. Die Zerstorung der Kalkaluminate des
Zements spielt sich nach Klaudy wie folgt ab:

(‘a50,A1,03 + Na, S0y + H,0
= ('a804('a0Al, 053 + 2NaOH

(Gipsaufnahme, Volumvergrélerung), beim Hinzu-
treten von Magnesium:

MgS0O, + 2NaOH == Mg(OH), + Na,SO,,
s0 dall das Natriumsulfat von neuem wirken kann.

Wecke. [R. 1525.]

Entrosten der Eiseneinlagen Im Beton. (Bau-
materialienmarkt 11, 551 [1912].) Uber die Ent-
rostung von Eiseneinlagen im Beton bestehen zur-
zeit drei Anschauungen. Rohland, Stuttgart,
hat auf (irund seiner Versuche festgestellt, daB beim
Abbinden des Zementes hydrolytisch Kalk abge-
spalten und Kohlensiiure aus der Luft aufgenommen
wird; die hierdurch sich ergebende Bildung von
Calciumcarbonat hat eine Auflésung des Rostes,
der zu 74-929, aus KEisenoxyd besteht, zur
Folge; ein Vorgang, der durch die Anwesenheit von
Gips unterstiitzt wird,. Michaelisfilrtdie Ent-
rostung auf die Bildung von Tricalciumhydroferrit
zuriick. Die Ansichten von Dunkelberg,
Wiesbaden, gehen davon aus, daB jedes Eisen Am-
moniak aufnimmt, dieses aber mit dem Kalkhydrat
des Zoementes zersetzt wird, wodurch Salpetersidure
entateht, die den Rost auflost. — Diese drei Theo-
rien gegeneinander abzuwiigen, hat Donath,
Briinn, eingehende Versuche angestellt. Diese haben
die Bestitigung der Ansichten simtlicher drei
Forscher erbracht. Kine gliickliche Lésung!

Wecke. [R. 2189.]

Zur Frage der Feuersicherheit des Eisenbetons,
(Tonind.-Ztg. 36, 608 [1912].) Der Deutsche
Betonverein E. V. gibt einige kritische Be-

merkungen zu den Brandversuchen des Deut -
schen Ausschusses fir Eisenbeton im Kgl.
Materialpriifungsamt. Trotz der in den Versuchen
untergelaufenen Fehler hat das Materialpriifungs-
amt folgende SchluBfolgerungen aufgestellt: 1. Rich-
tig entworfene und ausgefiihrte Bauten aus Eisen-
beton konnen durch Feuersbriinste nicht zerstort
werden. 2. Decken, Unterziige, Siulen aus Eisen-
beton kénnen auch im Feuer noch héhere Lasten
als die Nutzlasten tragen, ohne dem FKeuer den
Durchgang in andere Geschosse zu gestatten. 3. Bei
ortlichen Briinden in einem Eisenbetonhaus kénnen
die dem Brandherd benachbarten Riume ohne Ge-
fahr betreten werden. — Wegen der oben erwihn-
ten Versehen lallt der Deutsche Ausschuf fiir Eisen-
beton neue Versuche durch das Materialpriifungs-
amt vornelimen, deren Ergebnisse man abwarten
mul, bevor man allgemeine Grundsiitze iiber das
Bewiihren des Eisenbetons im Feuer ausspricht.
Wecke. (R. 18565.]
E. Elwitz, Maschinenfundamente aus Eisen-
beton. (Z. f. Dampfk. Betr. 34, 485.) An der Hand
von den der Zeitschrift ,,Beton und Eisen' liber-
nommenen Zeichnungen wird die zweckmiBige Her-
stellung von Maachinenfundamenten in Eisenbeton
sehr kurz besprochen. Wecke. [R. 1501.]
Rohland. Das Verhalten des Eisenbetons gegen
Wasser verschiedener Art. (Das Wasser 8, 7[1912).)
Vi. bringt eine ausfiihrliche U'bersicht iiber das
Verhalten des Betons gegen die verschiedensten
Wisser und wiisserigen Losungen mit einigen neuen
Belegen, ohne daB in ihr fiir den Fachmann sonst
irgend etwas Neues enthalten wiire.
Wecke. [R. 1489.]
J. A. van der Kloes. Das Schwinden von Mirtel
und Befon. (Baumat.-Markt 11, 261, 294 [1912).)
An der Hand hervorragend instruktiver Bilder be-
spricht Vf. das Schwinden breiférmiger Korper,
im besonderen von Moértel und Beton. Er macht
Angaben dariiber, wie durch geeignete Zusammen-
setzung der Zuschlagstoffe das Schwinden auf ein
Minimum reduziert werden kann.
Wecke. [R. 1515.)
M. Gary. Neuzeltliche Martel. (Deutsche Bau-
ztg.. ., Vitteilungen* 9, 78 [1912].) Zunidchst werden
die MiBstinde der Mortelbereitung, die einen un-
giinstigen EinfluB auf die schnellgebauten neuzeit-
lichen Bauwerke ausiiben, erortert (vgl. Vor-
trag des Vf. am 18./2. 1907 im Verein f. Ton-,
Zement- u. Kalkindustrie). Zu diesen MiBstanden
ist auch zu rechnen, dal selbst die grollen Mortel-
werke keine geniigende Kontrolle iber die Zu-
sammensetzung des von ilinen vertriebenen Mortels
bei der schnell vor sich gehenden Mischung ausiiben,
ja nicht einmal den Kalk ausreichend 16schen kon-
nen. Unter solchen Umstianden ist es angebracht,
iiber Wege nachzudenken, die eine Verbesserung
des Mortels herbeizufiiliren imstande sind. Einmal
ist schon wegen der guten Kontrollmdoglichkeit
Trockenmértel zu empfehlen; andere Moglichkeiten
der Mortelverbesnerung konnen erreicht werden
durch Zusatz von geringen Mengen Portlandzement
oder hydraulischer Zuschlige anderer Art oder durch
anderweitige Abloschungdes Kalkes unter teilweisem
AufschluB der Kieselsiure, des Sandes. So gibt -
Zement groBere Erhirtungsfahigkeit, trockenes
Mauerwerk und keine Veranlassuny zu iibermaSigem
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Setzen; TraB und losliche Kieselsiure anderer Art,
wie Kieselgur (Infusorienerde) gemahlene schwach
gebrannte Ziegel. sogenannter Si-Stoff, ein Abfall-
produkt aus der Alaunfabrikation, sollten verwendet
werden. Uber den groBen Wert der genannten Zu-
satze wird demnichst das Materialpriifungsamt be-
richten. Ferner kann granulierte Hochofenschlacke,
vulkanischer Sand, gemahlener Basalt, auch Kalk-

steinmehl den Mortel verbessern. -— Die Verwen-
dung frisch gemischten Trockenmdortels bietet Vor-
teile gegen eine solche von altem. — Ein weiterer

Weg zur Herstellung von Trockenmortel steht dem-
nichst fir Berlin in Aussicht durch ein Verfahren,
dal die Mischung in einer Form, fiir die die Kalk-
sandsteinfabrikation wegweisend ist, erfolgen soll
neben sorgfaltigster Auswahl des Kalkes und Sandes,
Wecke. [R. 2185.]
H. Burchartz. EinfluB der Hohe des Sand-
zusatzes auf die Festigkeit von TraBkalkmortel.
(Tonind.-Ztg. 36, 150 [1912].) Die fir die Versuche
verwendeten Mortelstoffe waren Nellethaler Tral3,
Normenkalk {Kalkteig, Normensand und Freienwal-
der Rohsand). Die Festigkeitsergebnisse der Unter-
suchungen sind tabellarisch festgelegt und durch
Schaulinien verbildlicht. Nach ihnen dufert sich
der EinfluBl des Zusatzes von Sand zum TraBkalk-
gemisch auf dessen Erhirtungsfihigkeit bei den
Zugproben anders als bei den Druckproben und ist
auch verschieden je nach dem Alter der Probe-
korper und je nach der Sandart. Besonders wert-
voll sind die Versuche, weil sie von neuem die Er-
kenntnis von der Wichtigkeit der D r u ¢ k proben
geben; ferner zeigen die Untersuchungen, daB auch
die Beobachtung von Mortelproben hohen Alters
sehr wichtig ist. Als weiteres Ergebnis ist noch zu
verzeichnen, dafl das Raumgewicht der Mortel mit
wachsender Sandmenge innerhalb der angewendeten
Sandzusitze stetig zunehmen. Wecke. [R. 1518.]
H. Burchartz. Abnutzbarkeit von Zement und
Zementmirtel, (Tonind.-Ztg. 36, 513 [1912].) Die
Versuche werden im Kgl. Materialpriifungsamt aus-
gefiithrt an Normenwiirfeln aus den Mischungen von
Zement mit Freienwalder Rohsand im Verhiltnis
1:1,1:2,1:3 und 1: 5; die Warfel wurden wie
sonst die Normenproben hergestellt, lagerten an der
Luft im Zimmer und wurden nach 28 Tagen,
6 Monaten und 1 Jahr der Priifung mit dem Sand-
strahlgebldse unterworfen unter bestimmten Ver-
hédltnissen. Die Ergebnisse sind tabellarisch fest-
gelegt; sie zeigen, daB zwar der Verlust des Zementes
und der Mortel von der Héhe des Sandzusatzes ab-
héngig ist, dafl aber der EinfluB des Mischungs-
verhiltnisses auf den Grad der Abnutzung nicht
vollkommen gesetzmidBig ist; auch mit dem Alter
indert sich die Abnutzbarkeit durchaus nicht gleich-
miBig; ferner verhalten sich die verschiedenen
Mischungen gegeniiber der verschiedenen Dauer der
Beanspruchung mit dem Geblidse nicht gleich.
Aus dem gesamten Priifungsbefund kann geschlossen
werden, dafl Mortel in der Mischung 1: 1 bis 1:2
sich betreffs der Abnutzung am giinstigsten ver-
halten. Wecke. [R. 1519.]
H. Burchartz. Die Erhiirtung von Kalkmortel
in Mauerwerk aus Ziegein und Kalksandstelnen.
(Tonind.-Ztg. 36, 541 [1912].) Das Fazit der Aus-
fiihrungen des Vf. ist, daBl Kalkmértel in Mauer-
werk aus Kalksandsteinen sich ebenso verhilt wie

in solchem von Ziegeln; hierbei ist gleichgiiltig, wie
sonst die Beschaffenheit der Steine ist. Da diese
Ausfiihrungen durch zahlreiche Versuche des Vf.
belegt sind, diirfte die fiir manche beunruhigende
Frage der Haftfihigkeit von Mortel an Kalksand-
steinmauerwerk erledigt sein. Wecke. [R. 1520.]
Joannini. Die Folgen des Gebrauchs unrichtig
zusammengesetzter Mortel. (Tonind.-Ztg. 36, 253
[1912].) Vf{. bespricht zundchst die unter obigem
Titel herausgegebene Schrift des Prof. van der
Kloes und legt dann als Grundbedingungen fiir
eine rationelle Mortelzusammensetzung folgende
4 Punkte fest: 1. geeignetes Mischungsverhiltnis
von Bindemittel zum Zuschlagstoff, 2. Bemessung
des Kalkgehaltes auf ein Mindestmafl, 3. sachge-
méBe Mortelaufbereitung, 4. moglichst innige Ver-
bindung zwischen Mdortel und Stein und zwischen
den Stampfschichten des Betons. Zum Schlull wer-
den in einer Tabelle die von van der Kloes
auf Grund langjihriger Beobachtungen als zweck-
miBig festgestellten Mortelmischungsverhiltnisse
angegeben. Wecke. [R. 1522.]
0. Heller. Uber die Verwendung von Seife im
Baugewerbe. (Seifenfabrikant 32, 361—362 [1912].)
Wenn es sich darum handelt, eine wasserdichte Ab-
bindung des Mortes, der auch unter hoherem
Wasserdruck standhalten soll, herzustellen, so emp-
fiehit sich die Anwendung des Dr. M e ¢ k e schen
Verfahrens, nach welchem frisch geldschter Kalk-
brei mit einer bestimmten Menge einer Ammonium-
seifenldsung versetzt und die gebildete Kalkseife
mit Losungen von schwefelsaurer Tonerde behandelt
wird, wodurch sich eigenartig basisch fettsaure
Kalk-Tonerdeverbindungen bilden. Mischt man nun
dieses Gemenge innig mit Zement, so erhilt man
einen Mortel, der nach vielfachen Prifungen einen
dichten AbschluB gegen Wasser, auch unter Druck
und auf die Dauer bewirkt. R—I. [R.1977]
Feuerfeste Erzeugnisse aus Bauxit. (Baumate-
rialien-Markt 11, 469 [1912].) Infolge seiner ge-
ringen Bindeféhigkeit kann der Bauxit nur unter
Zusatz eines Bindemittels zu feuerfesten Steinen
verarbeitet werden. Bei guter Zusammensetzung
liegt die Schmelzbarkeit des Bauxitsteines erst bei
S.:K. 37. Hierzu darf nur bester feuerfester Ton
verwendet werden; weniger feuerfester Ton wiirde
ausschmelzen. Der fiir feuerfeste Steine am besten
geeignete Bauxit hat ungefihr folgende Zusammen-
setzung: Tonerde 50-—759,, Kieselsiure 5—209,,
Eisenoxyd 6—129,, Wasser 10—15%, Fundorte
sind bei Baux, Avignon, Fous a Fy, Calabrien,
Belfast, Untersteiermark, Krain, Dreistatten-Nieder-
osterreich, Agina, Westafrika, Arkansas. Beim
Fabrikationggang wird der sorgfiltig ausgelesene
Bauxit gemahlen und mit reinem Bindeton ver-
mischt. Die aus der Presse kommende Masse wird
zu handlichen Ballen geschnitten, getrocknet und
zu Schamotte gebrannt, sodann gemahlen zu be-
stimmter Korngrofe, wiederum mit Bindeton ver-
setzt und durch die Presse geschickt. Die Ver-
formung geschieht in Holzformen; zur Erreichung
eines besonders guten Gefiiges werden die Steine,
sobald sie Lederhirte haben, nachgepret. Die luft-
trockenen Steine werden mit Schamottesteinen zu-
sammengebrannt, jedoch an die Stellen gesetzt, wo
die Feuerwirkung am gréfiten ist. Gute Bauxit-
steine sind teuer. Wecke. [R. 2186.]
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A. V. Bleininger und G. H. Brown. Verhalten
teuerfester Steime bel Belastumg. (Tonind.-Ztg. 36,
815 [1912].) Im AnschluB an eine frilher vertffent-
liohte Arbeit (vgl. Tonind.-Ztg. 35, 4980), die iiber
das Verhalten belasteter feuerfester Ziegel bei 1300°
berichtete, haben die Vf. neue Versuche gemacht,
indem sie feuerfeste Steine bei 1350° mit einer Be-
lastung von 3,5 kg/qcm erprobten — beim ersten
Versuch hatte man mit 5,25 kg/qem bei 1300° be-
lastet. — Dem Versuch wurden 38 verschiedene
feuerfeste Erzeugnisse unterworfen. Als Ergebnis
ist zu verzeichnen, daB bei der hoheren Temperatur
trotz der geringeren Belastung die Druckwirkung
groBer ist als bei der niedrigen Temperatur und
starkeren Belastung. Die Vf. sind iiberzeugt, daB
die Belastungsproben nicht allein die Belastungs-
fahigkeit der feuerfesten Steine dartun, sondern
auch zuverldssig iiber die Feuerfestigkeit AufschluB
zu geben vermogen. Wenn z. B. ein feuerfester Stein
bei der Belastungstemperatur geniigend Festigkeit
zeigt, so ist er gut; wenn dagegen ein andcrer Stein
unter gleichen Bedingungen versagt, so ist er minder-
wertiger. Hohe Erweichungstemperatur fillt nicht
unbedingt mit groBer Zihigkeit und Tragfihigkeit
zusammen. (Vgl. auch Transact. of the Amer.
Ceram. Noc. 12, 337 [1910} u. 13, 210—225 [1911].)

Wecke. [R. 2190.]

M. Gary. Priifung feuerfester Stelme. (Z. Ver.
d. Ing. 36, 24 [1912].) Dic Ausfiihrungen sind ein
Auszug aus einem demnichst in den ,,Mitteilungen
iber Forschungsarbeiten® erscheinenden Bericht;
sic geben die Priifung feuerfester Steine nach den
Lieferungsbedingungen der kaiserlichen Marine
wieder und schlieBen, daB diese Bedingungen sehr
verbewserungsbediirftig sind.  Werke. [R. 1500.}

Prof. Gary. Prifung feuerfester Steine. (Z.
Ver. d. Ing. 36, 441 [1912].}) Die auf S. 24, Bd. 56
der gleichen Zeitachrift vom Vf. gegebene Veroftent-
lichung veranlafite das Reichsmarineamt zu einigen
Erliuterungen und Klarstellungen. Diesen wird
kurz Raum gegeben; wieweit die in ihnen gemachten
Anregungen nutzbar zu machen sind, kann erst
nach dem Vorlicgen der vollstindigen in Aussicht
gestellten Arbeit iiber obiges Thema beurteilt wer-

den. Wecke. [R. 1842.]

Kurt Endell. U'ber die Konstitution der Dinas-
steine. (Nach einem Vortrag, gehalten vor der
Hauptversammlung des Vereins deutseher Fabri-
kanten feuerfester Produkte in Berlin am 2.°3, 1912.)
(Stahl u. Eisen 32, 392 397 [1912].) Im Jahre 1890
fand E. M allard in Quarzziegeln, die 11/, Jahre
in der Hiitte von Assailly in Verwendung gewesen
waren, Tridymitkrystalle. Der bei rund 1000° statt-
findenden Umwandlung von Quarz in Tridymit
entspricht eine Volumzunahme von 14,20, (irund-
legende  Untersuchungen iiber das Verhalten der
Quarzite wurden (1901) von E. Cra me r durch-

gefuhrt. In jlingster Zeit wurde die Verinderung
der Dinassteine beim Brennen von Grum -

Grzimailo und Sokolow, sowie von P. J.
Holmquist mikroskopisch untersueht. Vf. be-
spricht zunichst eingehend die Volumiénderungen
der Kieselsdure beim Erhitzen und hierauf die Er-
gebnisse seiner mikroskopischen  Untersuchungen
einer Reihe von Dinassteinen. Zum Schlusse wird
auch noch kurz die Verwendbarkeit von Quarziten

verschiedenen geologischen Ursprungs zur Dinas-
steinfabrikation in Besprechung gezogen.
Ditz. [R. 2220.]
E. Soenson. Yom Mauerwerksgewichte, (Ton-
ind.-Ztg. 36, 341 [1912].) Vf. fand als SchluBge-
wicht des Mauerwerks nach einjihriger Erhirtung
bei Kalkmortel 1712 kg/cbm, bei Bastardmortel
1773 kg/cbm und bei Zementmortel 1828 kg/cbm. —
Im-Anschluf hieran kann auf den RunderlaB des
preuBischen Ministers fiir offentliche Arbeiten das
Mauergewicht betreffend verwiesen werden (s. a.
Tonind.-Ztg. 36, 213 [1912].) Wecke. [R. 1523.]
Farben fiir Steinholz. (Baumaterialienmarkt
11, 499, 522 [1912].) Dem ersten Artikel (S. 499).
der die fiir Steinholz iiblichen Farben bespricht.
tritt Donath, Leipzig (S. 522) auf Grund der
im Verbandslaboratorium der Steinholzfabrikanten
gemachten Erfahrungen entgegen. Sowohl die
Eisenoxydrotfarbe wie die Eisenoxydoxydulschwarz-
farbe ist fiir Steinholz zu verwerfen. Der Gips-
zusatz zu Steinholzfarben soll nach Moglichkeit
vermieden werden und darf im Notfalle allerhoeh-
stens 32, erreichen. Ocker sollen nur geringe Men-
gen kohlensauren Kalk enthalten (bis zu 59,). da-
mit sie nicht ausbleichen. Wecke. {R. 2187.]

II. 8. Kautschuk, Guttapercha.

André Dubose. Der Kaulschuk. Widksut-
schuk, Plantagenkautschuk, Kautschukharze, Kaut-
schukregenerate. Synthetischer Kautsehuk, (Rev.
ehini. pure et appl. 14, 421; 13, 11.) Zusammen-
fassende Besprechung wissenschaftlicher und tech-
nischer Fragen. P. Alexander. {R. 2172.]

0. Kausch und Fr. Frank. Die Verfahren und
einige typische Vorrichtungen zum Abschelden des
Kautschuks aus deu Milchsiften kautschukllefern-
der Pflanzen in technischer und chemischer Be-
ziehung. (Kunststoffe 2, 109—111, 1290—131[1912].)

A. Zimmermann, U'ber die Koagulation der
Milchsiifte einiger Euphorbiaceen. (Der Pflanzer 7,
742—744.) Bei Versuchen zur Koagulation der Milch-
siifte von Kuphorbia tirucalln und Euphorbia an-
gularis gaben Essigsiiuro, Milchsiure, Weinsiiure,
verd. Salzsiiure, verd. Schwefelsiiure, Formol, Alaun,
Chlorcaleium und Ammoniumcarbonat véllig nega-
tive, Carbolsdure und Sublimat, Natronlauge und
Kochsalzlosung unbefriedigende Resultate.  Be-
friedigende Resultate wurden dagegen mit Alkohol
erhalten, der wegen seines ’reises nicht in Betracht
kommen kann. Auch 1--2¢;ige Tanninlésung koa-
guliert in befriedigender Weise.

P. Alexander. [R. 2178.]

A. Zimmermann, Uber dle verschiedenen Me-
thoden der Gewinnung und Priparation des Kaut-
schuks. (Gummi-Ztg. 26, 636, 676, 721.) Uberblick
unter hesonderer Beriicksichtigung der Verhiltnisse
bei Manihot Gilaziovii, der Stammpflanze des Ceara-
kautschuks. Vortrag in der Delegiertenversamm-
lung des wirtschaftlichen Landesverbandes von
Deutsch-Ostafrika. P. Alexander. [R. 2179.]

D. Bloom. Zelgt der Sauregehalt von rohem
Kautschukharz dessen botanischen Ursprung an?
(Vers. Am. Chem. Soc,, Washington, Dez. 1911; nach
Science 35, 435.) Vi, hat Kautschukharze mit
Aceton extrahiert, getrocknet, in warmem Alkohol
wieder aufgelost und mit Alkali titriert. Der Siure-
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gehalt des Harzes, ausgedriickt in ccm des ver-
brauchten Alkalis, im Verhiltnis zu 100 mg Harz
wird als ,,Aciditdtszahl*‘ bezeichnet. Bei der Ana-
lysierung von 150 Proben von gewaschenen und
ungewaschenen rohien Kautschuksorten hat sich er-
geben, daB diesc ,,Acidititszahlen** eine Konstante
fiir alle Kautschuke derselben Klasse, ohne Riick-
sicht auf ihr Alter oder ihre mechanische Behand-
lung, zu bilden scheinen. D. [R. 1920.]

Clayton Beadle und Henry P. Stevens. Be-
merkung iiber den EinfluB der Bearbeitung auf
typische Parakautschuke. (J. Soc. Chem. Ind. 30,
1425.) Drei Proben von typischem Parakautschuk
(heller Plantagen-Crepe, fine hard Para und eine
gute malayische Qualitit ,,smoked sheet*) zeigten
bei der Ermittlung der Hysteresiskurven nach
einstiindiger Behandlung auf den Mischwalzen
wesentlich voneinander abweichende Werte.

P. Alexander. [R. 2175.]

D. Spence und J. H. Scott. Beitriige zur Chemie
des Kautschuks, IIL. Zur Theorie der Vulkanisation.
IL (Z. f. Kolloide 9, 300.) In Ubereinstimmung mit
den Ergebnissen fritherer Versuche (Z. f. Kolloide
8, 304) zeigen neuere Versuche der Vff., daB sich
bei der Extraktion von vulkanisierten Kautschuk
mit Aceton (die Probe enthielt 8,019, Gesamt-
schwefel und 2,689, S nach der Acetonextraktion)
auch bei kurzer Extraktionsdauer ein Gleichgewicht
zwischen dem im Kautschuk zuriickbleibenden, ad-
sorbierten und dem im siedenden Aceton geldsten
Schwefel einstellt. Die crhaltenen Kurven sind
typische Adsorptionskurven. Bei der Extraktion
eines Musters von mittels groBen Schwefeliiber-
schusses vulkanisiertem Kautschuk (22,739, Ge-
samtschwefel, 5,21 9/ S nach der Acctonextraktion)
bilden die vier Werte, die bei 30 Minuten langem
Extrahieren von 10 g Kautschuk mit je 135 cem
getrockneten Acetons erhalten wurden, bei graphi-
scher Darstellung einc fast genau horizontale Gerade
(Kurve des freicn Schwefels). Hinter dem vierten
Punkte fillt die Kurve nach und nach zunachst
langsam, schlielich aber plotzlich ab und zeigt alle
Charakteristika einer typischen Adsorptionsiso-
therme (Kurve des adsorbierten Schwefels). Der
Zustand des Materials und der Grad seiner Zer-
teilung scheint auf die Extraktionsdauer fiir vul-
kanisierten Kautschuk sehr wenig EinfluB
zu haben. Die Extraktionsgeschwindigkeit wird
fast vollstindig durch den Gleichgewichtscharakter
des Extraktionsprozesses bestimmt. Bei drei Ver-
suchsreihen mit einem Gemenge aus Parakautschuk
und Schwefel mit 13,149, Gesamtschwefelgehalt,
bei denen das Material im unvulkanisierten Zu-
stande und nach 2 sowie 21/,stiindiger Vulkanisation
mit gespanntem Dampf der Extraktion unterworfen
wurde, konnten bcdeutende Unterschiede im Ver-
lauf der Kurven des nicht vulkanisierten und des
vulkanisierten Produktes festgestellt werden. Die
Kurve des crsteren Materials verliuft vollkommen
gleichmaBig und weist in ihrer Bahn keinerlei Knicke
aui. In dem ersten Teil dieser Kurve ist der Be-
trag an extrahiertem S geringer als bei dem ent-
sprechenden Abschnitt des vulkanisierten Produktes.
Der Gesamtbetag an cxtrahiertem 8 im Zeitinter-
vall weist bei den spiteren Werten eine anhaltende
Verminderung auf. Die Ursache fiir dieses Verhalten
ist wahrscheinlich darin zu suchen, daB im Gegen-

satz zum vulkanisierten Produkt, das auch bei
lingerer Behandlung mit siedendem Aceton seine
Form beibehilt, das nicht vulkanisierte Produkt
bei der Behandlung mit siedendem L&sungsmittel
weich wird, nach und nach zusammenflieBt und
dadurch der Extraktion einen groBeren mecha-
nischen Widerstand cntgegensetzt. Bei dem durch
zweistiindiges Erhitzen vulkanisierten Produkt zeigt
dic Kurve dicselbe allgemeine Form, wie bei den
fritheren Versuchen. Bei der 2!/, Stunden vulka-
nisicrten Probe dagcgen zeigt sich insofern cin
merklicher Unterschied, als die Kurve des freien S
durch die um !/, Stunde verlingerte Vulkanisations-
dauer beinahe ausgeléscht ist, wihrend die Ad-
sorptionskurve gut mit der des vorangegangenen
Versuches zusammenfillt. Auch hat sich der Be-
trag des in chemische Bindung eingetretenen $ er-
hoht. Bei einer Versuchsreiche mit Hartkautschuk
erwicsen sich bei der graphischen Darstellung der
Ergebnisse die bei den weich vulkanisierten Proben
festgestellten Charakteristika der Adsorptionskurve
fast verwischt. Der allgemeine Verlauf der Ex-
traktionskurve dcutet aber in voller Ubereinstim-
mung mit den bei den weich vulkanisierten Proben
erhaltenen Resultaten auf cin wohl definicrtes Ge-
biet extrahierbaren Schwefels, wclches scharf ge-
trennt ist von cinem solchen von nicht extrahier-
barem oder gebundenem Schwefel.
P. dlexander. [R. 2173.]

William Herbert Hyatt, Finsbury, London, und
Perey Douglas Penn, South Croydon, Surrey, Engl.
Verf. zum Regenerieren von Kautschuk unter An-
wendung von Hitze und Druck, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Luft aus dem Material wihrend
des Erhitzens und Pressens, eventuell auch schon
vorher, abgesaugt wird. —

Ein grofer Teil der Schwierigkeit, welchen die
Uberfiihrung von altem, vulkanisiertem Kautschuk
und Vulkanit in neue Formen darbietet, ist der An-
wesenheit von atmosphérischer Luft in dem Alt-
oder Abfallmaterial zuzuschreiben. Die einge-
schlossene Luft setzt nimlich der unter Anwendung
von Druck stattfindenden Vereinigung des Mate-
rials zu ciner einheitlichen Masse einen mechanischen
Widerstand entgegen und besitzt iiberdies die
Neigung, die Oxydation des Materials einzuleiten
und zu unterhalten, wenn behufs Erweichung des-
selben Wirme angewendet wird. Zeichnungen bei
der Patentschrift. (D. R. P. 245 640. Kl. 39b. Vom
25./6. 1909 ab. Ausgeg. 15./4. 1912. Prioritidt [Eng-
land] vom 27./6. 1908.) aj. [R. 1700.]

Emil Mosinger. Chemie des Kautschuks und
der Guttapercha. (Gummi-Ztg. 26, 718—721, 756
bis 758, 854—856.) Jahresbericht iiber die im Jahre
1911 erschienenen wissenschaftlichen und wissen-
schaftlich-technischen Arbeiten.

P. Alexander. [R. 2181.]

Clayton Beadle und Henry P. Stevens. Der Ein-
fiuB mineralischer Beimengungen auf die Eigen-
schaften des Kautschuks. (J. Soc. Chem. Ind. 30,
1421.) 1. Teil. Der EinfluB steigender Zusitze von
Zinkoxyd und von Talkum. VIff. stellen zwei Reihen
einander genau entsprechender Gemische in der
Weise dar, daB sie ein Gemisch aus 100 Teilen Para-
kautschuk und 5 Teilen Schwefel mit wechselnden
Mengen Zinkoxyd bzw. Talkum mischten. Diese
Gemische wurden unter gleichen Bedingungen vul-
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kanisiert und dann der Gehalt an gebundenem
Bchwefel, sowie die physikalischen Eigenschaften
durch Aufstellung der Hystercsiskurven mittels der
von Schwartz(J. Soc. Chem. Ind. 29, 223) an-
gegebenen Maschine bestimmt. Die Ergebnisse
zeigen, daB ein Gehalt von nur 0,59) ZnO einen
deutlich verbessernden EinfluB auf die physika-
lischen Eigenschaften ausiibt. Der Kautschuk wird
zidher und setzt dem Strecken griBeren Widerstand
entgegen. Weitere Zusitze bewirken dasselbe in
immer schwidcherem Grade, aber in vollkommen
gleichmiBiger Weise, bis ¢in Maximum crreicht ist.
Ein sehr geringer Zusatz von Zn() bewirkt sofart
ein Ansteigen des Gehaltes an gebundenem Schwefel.
0,59, Zn0 erhdhten den im ZnQ-freien Produkt
2,429, betragenden Gehalt an gebundenem § um
0,269;,. Bei grolierem ZnQ-Gehalt sticg der Gehalt
an gebundenem in geringem Grade aber gleichmid8ig
weiter. bis er bei 759, ZnQ) auf 2,819, gesticgen war,
Im Gegensatz zum Zinkoxvd bt der Zusatz von
Talkum cinen verschlechternden EinfluB auf dic
Eigenschaften des Kautschuks aus. Bei einemn Zu-
satz bis zu 59 nimmt die Zugfestigkeit deutlich ah.
Weiter steigende Zusitze iiben densetben Einflul
in geringerem Grade aus. Zusiitze von 40—70 Teilen
Talkum wirken infolge der griBeren Volumvermeh-
rung stirker erhirtend als die gleichen Mengen
Zinkoxyd. Der Gehalt an gebundenem S wird durch
den Zusatz von Talkum gleichfalls in steigendem
Grade erhoht, doch sind dic absoluten Zahlen
niedriger. Er stieg bei den Versuchen der Vif, von
2,409, bei dem talkumfreien Produkt bis auf 2,599,
bei dem 759, Talkum enthaltenden Produkt.

II. Teil: Der EinfluB steigender
Mengen Magnesia. Zur Prifung des Ein-
flusses, den Zusitze von kleinen Mengen Magnesia
ausiiben, stellten V{f. vier (iemische aus 60 Teilen
Parakautschuk. 3 Teilen Schwefel und 37 Teilen
Mineralstoff dar. Bei der einen Probe bestanden die
Mineralstoffe nur aus ZnO, wihrend bei drei
anderen eine entsprechende Menge ZnO durch 1, 2
und 3 Teile Mg() ersctzt war. Der Ersatz 1 Teiles
ZnO durch die gleiche Menge MgQ erhdht die Zug-
festigheit um ca. 1209;,. Dcr Ersatz von 2 Teilen
Zn0 durch MgO fiihrt eine weitere, aber relativ be-
deutend kleinere Steigerung herbei. Noch kleiner
ist die Steigerung beim Ersatz von 3 Teilen ZnQ
durch MgO. Dem entspricht auch die Steigerung,
welclie der Gehalt an gebundenem S erfihrt. Wih-
rend die MgO-freie Probe 2,759, gebundenen S
enthielt, stieg der Gehalt auf 4,37, 4,77 und 4,839,
beim Krsatz von 1, 2 und 3 Teilen Zn0O durch MgO.
Das Verhalten der mit Talkum gemischten Proben
zeigt, daB ein Ansteigen des Gehaltes an gebunde-
nem S nicht immer mit einer Verbesserung der phy-
sikalischen Eigenschaften verbunden ist. Bei den
mit ZnO und mit ZnO und MgO dargestellten
Proben trifft dies dagegen zu.

P. Alexander. [R. 2174.]

RaBteid. Fortachritt in der Herstellung von
kinstlichem Kautsehuk. (Kunststoffe 2, 121—124
[1912}.)

(By]. Vert. zur Darstellung von Erythren und
Isopren, darin bestehend, daB man die Halogen-
ammoniumhalogenide von der Formel

CH; — CHX — (H, — (*H, — N(CHg) X
und

CHy — CHX — CH(CHy) — CH, — N(CH,)X
(X == Halogen) der Destillation mit Alkali oder
Erdalkalien unterwirft, —

Es entsteht direkt Erythren. Dieser Reaktions-
verlauf ist insofern iiberraschend, als die Abepal-
tung von Halogenwasserstoff (im Beispiel Brom-
waasserstoff) nicht, wie man hitte erwarten sollen,
nach dem tertiir gebundenen Wasserstoffatom, son-
dern ausschlieBlich nach der endsténdigen Methyl-
gruppe hin erfolgt, ein Vorgang, der wohl ohne Bei-
spiel dastehen diirfte und sich infolgedessen in
keiner Weise voraussehen lieB. (D. R. P. 247 145.
KL 120. Vom 2./2. 1911 ab. Ausgeg. 21./5. 1912.

rf. [R. 2406.]

[By). Verl. zur Darstellung von Erythren und
Isopren, darin bestchend, daB man die Halogen-
ammoniumhalogenide von der Formel:

CH, . CH[N(CH3)3X] — CH, . CH,X
(X = Halogen)
und .
CHy . CH[N(CH,);X] — CH(CHj3) . CHX

der Destillation mit Alkalien oder Erdalkalien unter-
wirft, —

Die Ausbeute ist nahezu quantitativ, (D. R, .

7271 KL 120, Vom 2,/2 1911 ab. Ausgeg. 25./3.
1912.) rf. [R. 2242.]

[By]. Verl, zur Darstellung von lIsopren und
Erythren, darin bestchend, daB man die durch er-
schopfende Alkylicrung aus «-f-Dimethyltrimethy-
lenimin und a-Methyltrimethylenimin  oder auf
anderen Wegen erhidltlichen quaterndren Ammo-
niumhalogenide bzw. Ammoniumhydroxyde nach
dem Abbauverfuliren von A. W. Hofmann in
a-fi.Dimethylallyldimethylamin und «-Mcthylallyi-
dimecthylamin iiberfithrt und diese abermals der-
selben Abbaumethode unterwirft oder aber, indem
man beide Abbauphasen in einer Operation ver-
cinigt. —-

Es zeigt sich hier, daB dic Hofmannasche
Abbaumethode sich nicht allein auf scehs- und funf-
gliedrige, sondern, was bisher noch nicht bekannt
war und sich nicht ohne weiteres vorausschen lieB,
auch auf viergliedrige cyclische Basen anwenden
1aBt. Besonders tliberraschend dabei ist, daB die
Aufspaltung der Trimethyleniminbasen mit ganz
ungewdhnlicher Leichtigkeit erfolgt. (D. R. I\
247 144. KL 120, Vom 2171 19H ab. Ausgep.
24./5. 1912.) rf. [R. 2243.]

Clayton Beadle und Henry P. Stevens. ) Eine
Methode zur Bestimmung der unlslichen Anteile
im Rohkantschuk. (Analyst 33, 13.) 1 g einer sorg-
filtig hergestellten Durchschnittsprobe iibergielt
man in einem Reagensglas mit 5—10 cem Phene-
tol, erhitzt im Verlauf 1, Stunde langsam bis auf
100°, dann 1—11,, Stunden lang auf ca. 140°. Der
Kautschuk quilit zuerst, gelit dann in eine Gallerte
iiber und wird beim Erhitzen bis auf eine bestimmte
Temperatur ziemlich schnel] diinnflissig. Nach dem
Abkiiblen gieBt man die Fliissigkeit in 100 cem
Benzol, laBt absetzen, dekantiert 1—2mal mit
Benzol, filtriert dann und wischt auf dem Filter
mit Benzol aus. Zuweilen ist es besser, die 13sliche
Substanz durch wiederholtes Dekantieren mit Benzin
zu entfernen und den Riickstand nach dem Trock-
nen in einer tarierten Schale zu wigen.

Die angegebene Methode gibt zuverlissigere Auf-
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schiiisse iiber Art und Menge der in einer Roh-
kautschuksorte enthaltenen unloslichen V.erunrei-
nigungen als eine Veraschung.
P. Alexander. [R. 2176.]
Fritz Frank und Eduard Marckwald. Verf, zur
direkten Bestimmung der stickstoffhaitigen Neben-
bestandtelie und der Verunreinigungen im Rohkaut-
schuk. Vorlidufige Mittellung. (Gummi-Ztg. 26,
936—937.) Die Veroffentlichung von Beadle und
Stevens (vgldas vorst. Ref.) veranlat die Vif.,
mitzuteilen, daB sie mit Versuchen beschiftigt sind,
die den Zweck verfolgen, das von den V{f. friiher
(Gummi-Ztg. 22, 1344) angegebene Verfahren zur
Mineralstoffbest. mittels Xylol und &hnlich sie-
denden Paraffinkohlenwasserstoffen 2zu einem
Verfahren zur Bestimmung der N-haltigen Neben-
bestandteile des Rolhkautschuks auszugestalten.
P. Alexander. [R. 2177.]
Gerhard Hiibener. Uber die Bestimmung des
Gesamtschwefels im vulkanisierten Kautschuk.
(Gummi-Ztg. 26, 410.) Entgegen einer Angabe von
WatersundTuttle,daBdie Hiibenersche
Methode zur Bestimmung des Gesamtschwefels bei
Gegenwart von Mineralstoffen, welche unldsliche
Sulfate geben, nicht anwendbar sei, weist Vf. dar-
auf hin, daB er eine Methode zur Bestimmung des
G e sam tschwefels iberhaupt nicht angegeben
hat, so daf3 wahrscheinlich. eine Verwechslung mit
der von ibm beschriebenen Methode zur Bestim-
mung des Vulkanisationsschwefels
vorliegt. P. Alexander. [R. 2180.]
F. Willy Hinrichsen und Erich Kindscher. Dle
Bromidbestimmung des Kautschuks nach Hiibener.
(Chem.-Ztg. 36, 217—218, 230—232.) Vff. haben un-
ter Benutzung von selbst dargesteliten Probemateria-
lien die von Hii be ner (Chem.-Ztg. 33, 648, 662)an-
gegebene Methode zur Reinkautschukbe-
stimmung in vulkanisierten Kaut-
schukprodukten nachgepriift. Nach den
Ergebnissen dieser Versuche besitzt die Hiibe -
nersche Methode die folgenden Fehlerquellen:
1. Die Bromierung ist bei Weichgummiproben
schwer durchfiihrbar, der Endpunkt der Einwirkung
von wisseriger Bromlosung ist nicht zu erkennen.
2. Das gefillte Bromid enthélt stets Br oder Br-
haltige Verbindungen eingeschlossen. 3. Es findet
stets Uberbromierung statt. Die unter 2.-und 3. ge-
nannten wichtigsten Fehlerquellen bewirken, daf
die Ergebnisse der H ii b e ne rschen Kautschuk-
bestimmung in der Regel zu hoch ausfallen. Nur
zum Teil werden sie bei der urspriinglichen Hiibe -
nerschen Arbeitsweise ausgeglichen durch die
nach der entgegengesetzten Richtung wirkende, be-
reits friiher aufgedeckte Fehlerquelle 4, daf bei der

Zersetzung des Bromids mit HNO; in Gegenwart
von AgNO; Bromverluste eintreten. 5. Die Be-
stimmung des ,(freien‘* Schwefels im wisserigen
Filtrat vom Bromidniederschlage ist unzuverlassig,
da stets merkliche Mengen von gebundenem Schwefel
fortoxydiert werden und dabei ebenfalls in die
wisserige Losung iibergehen. 6. Der Gehalt an
Vulkanisationsschwefel im Bromid wird stets zu
niedrig gefunden. 7. Die theoretischen Spekula-
tionen Hiibeners betreffs unvulkanisiertem
Kautschuk, Mono- und Disulfid im vulkanisierten
Material entbehren vorldufig jeder experimentell
beweiskriftigen Unterlage.

Auf Grund ihrer Versuche schlieBen Vif., daB
die Hibenersche Arbeitsweise zur unmittel-
baren Kautschukbestimmung in vulkanisierten
Kautschukmaterialien ungeeignet sei.

Ausgehend von der schon frither von den Vif,
beobachteten Eigenschaft des Bromids, aus vulka-
nisiertem und Rohkautschuk in Chloroform 16slich
und quantitativ durch Benzin fillbar zu sein, haben
Vif. versucht, unter Vermeidung der angegebenen
Fehlerquellen dadurch zu einer unmittelbaren Kaut-
schukbestimmung zu gelangen, daB sie die Kaut-
schukproben bei niedriger Temperatur in Chloro-
formlésung mit Brom behandelten, filtrierten und
im Filtrat das Bromid mit Benzin fillten. Es ge-
lang aber nicht, bestimmte Werte fiir Temperatur
und Dauer der Bromierung aufzufinden, welche in
allen Fillen zuverlidssige Ergebnisse gewihrleisteten,

P. Alexander. [R. 2182.]

Gerhard Hiibener. Die Bromidbestimmung des
Kautschuks nach Hiibener. (Gummi-Ztg. 26, 1281.)
Zuriickweisung der Kritik von Hinrichsen
und Kindscher. (Vgl. das vorst. Ref.)

P. Alexander. [R. 2183.]

Utz. Beitrag zur Bestimmung des Kautschuks
als Tetrabromid. (Gummi-Ztg. 26, 968.) Zur Ver-
meidung der Bromverluste, die nach den Angaben
verschiedener Autoren eintreten, wenn man nach
Budde (Gummi-Ztg. 24, 4) hergestelltes Kaut-
schuktetrabromid mit HNO; bei Gegenwart von
AgNO; zersetzt, empfiehlt V1., zur Brombestimmung
die von Baubigny und Chavanne (Compt.
rend. 136, 1197; 138, 85) angegebene Methode zu
benutzen, die auf der Zersetzung des Bromids
mittels Schwefelsdure-Chromsduregemisch beruht.

Nach einer Methode, die eine Vereinigung der
Hibenerschen Methode mit der von Hin -
richsen und Kindscher vorgeschlagenen
Reinigungsmethode (Umfillen aus Chloroform durch
Benzin) darstellt, erhielt Vf. der Theorie sehr ge-
nau entsprecliende Br-Werte.

P. Alexzander. [R. 2184]

Berichtigung. In meinem Vortrage:

»Die moderne Entwicklung der Seifen- und Rohglycerin-

industrie’, habe ich auf S. 813 den ,Pfeilringfettspalter der Verein. Chem. Werke Charlottenburg
erwiahnt und angegeben, dafl dieser nach einer vor etwa einem Jahre publizierten Patentanmeldung
aus sulfurierten Wachsalkoholen erzeugt wird. Wie mir inzwischen von befreundeter Seite mitgeteilt
wird, ist diese Patentanmeldung von den Verein. Chem. Werken bereits zuriickgezogen worden. Der
Pfeilringspalter wird nach einem anderen, ebenfalls zum Patent angemeldeten Verfahren aus hydriertem
Ricinusél, welches unter Zusatz eines aromatischen Korpers sulfuriert wird, hergestellt.
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